prowadzenie do
obliczen napedu
CNC

Jedicut Komunikacja.
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Silnik
krok/obrot
Jedicut Kentroler CNC mikrokrok - dozweolony dla sterownika 200 Koto pasowe|
1 Liczba zebdw]
12 mikrodrok obliczon 20
Sibik %1 14 A4888
DRw2825
Mhsok 18 mikrolrok ustawionyl 1/16 I Pas zeba I
Lo 1118 Podzists 2.0 mm|
‘-‘:’fzdc: predi cigcia 113z
E mm/krok zstczons| mmikrok obliczons
Obliczoma [mm/s| .
55 Korzystanie z tego arkusza: 0.01000
Witz predk irowei | - — ) ) L
7 NiebieskKie pola umozliwiaja wprowadzanie wartosci, ZI2|0N& pola sa wynikami obliczen. Gdy
Obbczona [mfe) umie$cisz kursor nad CZ@rWORNYM trojkatem pola, otrzymasz kementarz pomocy.
1002 1-WprowadZ wartosci podziatke pasa, iczba zebow kofa pasowego, krok siinika, mmukrok zakiadane,

czestotiwosc zegara.

2 - Otrzymasz warto&¢ mikrokroku w "mikrekrok obliczony™. w zaleznosci od tej wartosci wyszukaj
najblizszy mozliwy mikrokrok w tabeli “mikrokrok ustawiony” dla uzywanego sterownika. Wprowadz te
wartos¢ w niebieskim polu “mikrokrok ustawiony”.

3 - Realna warlo&¢ "mmikrok obliczona” jest zaktualizowana.

() Odwibcenie

4 - Wprowadz "Zatozona predko&c liniowa” dla ruchu Cigcia i Jatlowegoe (szybkiego poza materiatem).
3 " 5 - Wartosci "Krok/'sek” | "Wspotczynnik predkosci” sa obliczane.
d é" u C & - Poniewaz wspoiczynniki predkosci sa zaokraglane do petnych wartogci, otrzymujemy nowe N N
obliczenia "Rzeczywists] predkosci liniowef". Obliczanie pasowego napedu
7 - Masz juz wszystkie elementy do wpisania w kenfiguracji Jedicut. -
sso sz luz wszy ty do wie guracl osi dla maszyny CNC .
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