AERODEN Ciecie drutem CNC
Aeropassion | Jedicut + Arduino Mega + Ramps

AD/JED/JARO1

Ciecie goracym drutem CNC
Jedicut + Arduino + Ramps 1.4

AERODEN Fil chaud Mecanique

Po uzyciu mojej nowej maszyny do ciecia goracym drutem wyposazonej w system IPL5X z karta
kontrolng silnikdw PAP Ramps 1.4, realizacja karty elektronicznej jest skomplikowana. Czy jest co$
prostszego?

Tak, taczac Jedicut + Arduino + Ramps 1.4 i troche pracy.
Wersja ze wszystkimi opcjami wynosi okoto 160 €, najprostsze 80 €.

Chciatbym pogratulowaé Jerome'owi za prace nad opracowaniem Jedicuta i Martinowi za jego
wtyczke USB, ktéra zainspirowata mnie do zrobienia "Jedicut-Alden"
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Aeropassion |Jedicut + Arduino Mega + Ramps AD/JED/JARO!1

Mo ja maszyna CNC z 2007 roku.

Czytam niektére fragmenty forum Aeropassion, zwlaszcza Jerome rozwija oprogramowanie
Jedicut. Zauwazytem, ze entuzjasci opracowali wtyczki i interfejs USB miedzy komputerem a
ptyta kontrolng DB 25 MM2001 do sterowania silnikami. Wiec prébuje tych interfejsow i wtyczek,
daja satysfakcje.

Pomyslatem: dlaczego hie daé¢ nowym zwolennikom ciecia goracym drutem, aby wyposazy¢ tania,
wydajna i fatwa do osiagniecia elektronike. Bede opracowywat dla Jedicuta elektroniczne rampy
USB + Arduino + Ramps1.4.

Ten dokument z pewnoscia nie jest doskonaty, staratem sie udostepnic go neofitom, aby mogli bez
problemu zrealizowaé swoja maszyne. Ze im bardziej dodwiadczeni akceptujq préby, oni réwniez
zwracaja mi ewentualne btedy. Kompletny plik Jedicuta-Aldena zawiera catq niezbedna,
dokumentacje do realizacji. Przed rozpoczeciem nalezy przeczytaé niniejszq instrukcje. Znajomosé
karty Arduino, karty Ramps 1.4 i Srodowiska Arduino IDE hie sq szczegdtowo opisane w tej
instrukcji. Przeczytaj takze "Arduino + Ramps 1.4 + IDE"

Zycze udanejej realizacji.
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Aeropassion Jedicut + Arduino Mega + Ramps AD/JED/JARO1

Przypomnienie: oto 3 opcje.

Jedicut Opcja 1

Goracy drut CNC

| SEREEN

MM2001

A 4

Jedicut

Opcja 2 Goracy drut CNC

Pc = adi > MM2001 | ~J

no

Jedicut

Opcja 3 Goracy drut CNC

UsB Arduino mega + \T V\T
Pc Ramps 1.4

Opcja 1: najstarszy komputer PC z portem LPT DB25 podtaczonym bezposrednio do elektroniki
MM2001, lub innej LPT, ktéry steruje 4 osiami i przewodem goracym w PWM (regulator impulsowy).

A 4

Opcja 2: Opracowana, aby pozby¢ sie portéw LPT, ktére nie istnieja na nowych komputerach.
Interfejs Arduino podtaczony do USB na PC generuje sygnaty kompatybilne z istniejacym
urzadzeniem sterujacym poprzez wtyczke DB25 do silnikéw i drutu.

Opcja 3: Powszechne stosowanie drukarek 3D wprowadzito na rynek wysokowydajna. i niedroga,

elektronike oparta na Arduino, do sterowania silnikami krokowymi. Jest to wiec najnowsza opcja, :
ktora proponuje.

Spojrzmy na schematy zestawéw do Opcji 3:

Diagramy pokazuja potaczenia urzadzen zgodnie z wersjami. Na tej samej zasadzie mozliwe jest
wykonanie 3 wersji.

Tedicut_Alden_ard_ramps_é6.doc  alain@aeroden.fr Cré :16/01/2017 Rev 6 o08/06/2018 3/34




AERODEN Ciecie drutem CNC
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Prosta wersja sterowania:

— nu ‘__,_ .’_____.--'.
—_—1 V 10A]
Cablage Jeticut-Alden e
Fil chaud
AERODEN
Oct 2016
Version Simple

Wersja najprostsza: zasilacz 12V, zasilacz 36v, przewdd tuku, amperomierz, Arduino mega,
Ramps1.4, nagrzewnica PWM, sterowniki wentylatora, nie radzi sobie z mini wytacznikami
krafncowymi.

Wszystkie polecenia sq przesytane przez Jedicut.

réwniez PWM grzania.
Sterowanie przekaznikiem odcinajacym grzanie drutu, (jest on uzywany przez tych, ktérzy

maja zewnetrzne sterowanie grzaniem, lub tych, ktorzy nie ufaja sterowaniu PWM i umieszczaja
styk przekaznika szeregowo z tukiem (drutem tnacym).

Zatrzymanie awaryjne realizowane jest przez zewnetrzny przycisk BP "RESET". Ten za$
potaczony jest rownolegle z BP "RESET" ptyty Ramps 1.4. Na Ramps 1.4 nie ma pinéw "RESET",
wiec musisz przylutowaé 2 przewody dla BP "RESET".
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Wersja sterowania z wyswietlaczem LCD

g

Cablage Jedicut-Aldan BP AL
Fil chaud
AERODEN
Oct 2086

Version affichage

Wersja z wyswietlaczem: zasilacz 12V, zasilanie 36v, przewdd fuku, amperomierz, Arduino mega,
Rampsl.4, grzanie PWM, wentylator sterownika, wyswietlacz LCD4x20 (wyswietlacz graficzny nie jest

zgodny). Ten ekran wskazuje warto$¢ zadang ogrzewania, warto$¢ zadang predkosci, wartosci
konfiguracyjne, réwniez nie zarzadza przetacznikami krancowymi.

Wyjscie PWM grzania.

Sterowanie przekaznikiem odcinajacym grzanie drutu, (jest on uzywany przez tych, ktérzy maja
zewnetrzne sterowanie grzaniem, lub tych, ktérzy nie ufaja sterowaniu PWM i umieszczaja styk
przekaznika szeregowo z tukiem (drutem tnhacym).

Podczas inicjalizacji: - LCD wyswietla parametry konfiguracyjne maszyny

Podczas ciecia: - wyswietla predkos¢ ciecia i moc grzewcza w%

Zatrzymanie awaryjne realizowane jest przez zewnetrzny przycisk BP "RESET". Ten za$
potaczony jest réwnolegle z BP "RESET" ptyty Ramps 1.4. Na Ramps 1.4 nie ma pinéw "RESET",
wiec musisz przylutowaé 2 przewody dla BP "RESET".
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Sterowanie w wersji luksusowej:

>
&
Minl %G

Mini Y3
| =

[ -]

-

o

Mim rQ
Min X0

AERODEN
Oct 20%

Version Luxe

Wersja luksusowa: zasilacz 12V, zasilanie 36v, przewdd tuku,
amperomierz, Arduino mega, Ramps1.4, nagrzewnica PWM,
wentylator kierowcy, wyswietlacz 4x20 (wyswietlacz graficzny nie
Jjest zgodny). Na ekranie LCD wyswietlana jest zadana wartosé
grzania i zadana wartosci predkosci, wartosci konfiguracyjne,
reczne sterowanie ogrzewaniem drutfu i noza, przekazywanie
polecen z komputera, wytaczanie silnikow PAP, wyswietlanie
recznych elementéw sterujacych. Zarzadzanie wytacznikami
krancowymi jest zapewnione, ale moze by¢ zablokowane, jesli nie

masz krancowek. Zatéz zworke na 2 szpilki, tak jak pokazano na
zdjeciu na czerwono.

PWM grzejnika.
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Sterowanie przekaznikiem odcinajacym grzanie drutu, (jest on uzywany przez tych, ktorzy maja
zewnetrzne sterowanie grzaniem, lub tych, ktdrzy nie ufaja sterowaniu PWM i umieszczaja styk

przekaznika szeregowo z fukiem (drutem tnacym).
Podczas inicjalizacji: - LCD wyswietla parametry konfiguracyjne maszyny.

Podczas ciecia: - wyswietla predkosé ciecia i moc grzewcza w.

Zatrzymanie awaryjne maszyny. (Ciecie nie moze zosta¢ wznowione).
Umozliwia reczne nagrzewanie drutu w celu czyszczenia. Reczne podgrzewanie drutu nie jest

dozwolone podczas cie

cia.

Oprécz ciecia, umozliwia sterowanie ogrzewaniem noza elektrycznego, na przyktad do ciecia wnek

serwonapedu.

Wybér recznego sterowania ogrzewaniem drutu, miedzy potencjometrem lub enkoderem obrotowym.
Wytacznik alarmu alarmu dZwiekowego.
Wytaczniki krancowe sq mozliwe, ale nie sq wymagane, wystarczy umiesci¢ zworke aby je pominaé.
Jesli uzywane sa wytaczniki krancowe, mozliwe jest ustawienie zerowania osi.

Wszystkie trzy wersje maja ten sam folder, plany dxf sq czesciq tego folderu.
Obwody drukowane sq w folderze, w wersjach bez sterowania recznego, realizacja obwodu

drukowanego nie jest

W przypadku wersji luksusowej konieczna jest ptytka sterujaca recznego sterowania.

hiezbedna.

Potrzebne materiaty:

Wersja Prosta Z wyswietlaczem Luksusowa dll
Zasilanie 12 V. X X X
10A
Zasilanie 36 V. X X X
10A
Arduino + ramps + %
sterowniki
Arduino + ramps + X X
sterowniki + LCD +
kabel
Komponenty dla X
sterowania recznego
Test kroku X X X
Amperomierz Zalecany Zalecany X
Szkic Arduino fcaldenmega_1-2-1-1 fcaldenmega_1-2-1-1 fcaldenmega_2-4-1 USBSerial.dll
Szkic Arduino fcaldenmega_1-2-1-1 fcaldenmega_1-2-1-1 fcaldenmega_2-4-1 USBSerial.dll
Szkic Arduino fcaldenmega_1-2-2 fcaldenmega_1-2-2 fcaldenmega_2-4-2 USBSerial.dll
Szkic Arduino fcaldenmega_1-2-2-1 fcaldenmega_1-2-2-1 fcaldenmega_2-4-2-1 USBSerial_2.dll
fcaldenmega_2-4-3 USBSerial_2.dll

Szkic Arduino

fcaldenmega_1-2-3

fcaldenmega_1-2-3

W przypadku wersji prostych i zwyswietlaczem potaczenia silnika moga byé wykonane bez

obwoddw drukowanyc

Dla wszystkich trzech wersji, wystawitem na pin ztacza
"AUX-0" lub "SERVO" z RAMPS 1.4 (D11) kopie
impulséw krokowych X1, pozwala to ha kontrole za

pomoca, oscyloskopu.

Punkty testowe D11 i GND sq reprezentowane przez

czerwone kropki.

h.
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AERODEN Ciecie drutem CNC

Aeropassion |Jedicut + Arduino Mega + Ramps AD/JED/JARO!1

Oto widok opracowanych obwodéw drukowanych:

Karta recznego sterowania

z ptaskim ztaczem kabla Karta recznego sterowania
do ramps1.4 strona miedzi

Potaczenia DB25 W przypadku silnikow ztacza sq
Silniki X1-Y1 lub X2-Y2 | podwd jne dla kazdego watku. To
i krancowki. zajmuje 2 Karty.

Dwa ztqcza DB25
potaczen silnikéw i krancéwek Uzywany program KiCad v 4.0.1
dla osi X1-Y1i X2-Y2.
DB9 dla ewentualnie 5-tej osi

Uzywam oprogramowania KiCad od wielu lat, nowa wersja oferuje wyjatkowe
mozliwosci routingu, przyjemnie jest projektowaé skomplikowane ptytki.
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Przed opanowaniem nowej wersji, miatem troche ktopotéw, wazne jest, aby ¢wiczy¢,
ale wynik jest zadowalajacy. Generowanie plikéw gerber dla ptytek dwustronnych,
plik wiercenia, plik konturu jest realizowany przez KiCad. Pliki te sq bezposrednio
czytane przez oprogramowanie CamBam. Generuje 4 pliki gcode do mojej frezarki
CNC.

W folderze CI_PDF znajdziesz wszystkie pliki w * .pdf, dla tych, ktérzy nie znaja
oprogramowania Kicad. Pliki te zawierajq Sciezki i otwory.

Karty sa juz w sprzedazy na Jedicut.com

o iy 4 T o ST |
._...m-',.u -P:':q-,_ﬁ; anln .l.mm" ﬁﬁ;@ an_g;a..
£7-50gg ~oby-oiy ¥y -SZEG—nEI- Py

HHIINHE e

L
Realizacja ptytek drukowanych:

Realizuje swoje ptytki grawerujac na CNC z ptyt epoksydowych o grubosci 15/10 mm.
Z KICAD w CamBam dla Gcode, a nastepnie na frezarce CNC z 0,2 mm ostrzem freza

30 °, 25000 rpm, 800 mm/min, 1 przejscie 0,1 mm. Frez diamentowy konturu 1 mm na 2
przejscia.
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Ptytki wychodzace z frezarki CNC Plytki sq odttuszczone acetonem i
cyhowane ha zimno.

Przygotowanie wiqzek kabli i gniazd Gniazda DB25 i kable sq
do potaczenia z ramps 1.4 lutowane
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Pt. czotowa, amperomierz wskazuje wartosé
pradu przeptywajacego przez goracy druft.

Na mojej ptytce Ramps brakuje 2 szpilek dla
wentylatora , widzimy 2 otwory
obok diody.

e semten
Wspornik wentylatoréw. Jest on
drukowany w 3D.

Wiutowane 2 szpilki, wentylator bedzie dobrze
zasilany z 12 V.
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Testowanie ptytek i regulacja sterownika silnika krokowego:

Opisane w folderze ARD_RAMPS_IDE_3

Modyfikacja ptytki wyjsSciowej DB25 do silnikow:

Po opracowaniu Jedicut-GCode i Grbla wykonatem ptyte DB 25 kompatybilna z Jedicut_Alden i
6rbl, sa tylko piny do modyfikacji. Dzieki temu uzytkownik Jedicut_Alden moze migrowaé
swoja elektronike bez zmiany okablowania wyjsciowego na Grbl.

pRpER heE D

Na tej ptytce, dla Jedicut-Alden

umiesé zworki jak na powyzszym obrazku, co ustawia
przetaczniki krancowe szeregowo wzgledem GND a suma
fdc jest odzyskiwana na pinach 5 i 6 w P15. Pilnuj GND
karty Ramps na 5 w P15

Aby uniknaé jakiegokolwiek problemu z przypadkowq,
zaktéceniami, (przewody krafcowek znajduja, sie obok
przewodow silnikow krokowych), zalecam dodanie

wmoe mwusne  KONdensatora 100nF na piny 5 i 6 strony lutowniczej P15 w
ten sposdb
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Sygnat FDC
Pin 6 na P15

GND
Pin 5 na P15

Podtaczanie wytacznikéw krancowych do Ramps 1.4.
Fdc moze by¢ uzywany tylko z wersja luksusowa,

Test karty Ramps 1.4:

Zobacz folder ARDUINO + RAMPS + IDE

Po przetestowaniu ptyty Ramps 1.4 mozna przyklei¢ radiatory do sterownikéw Pololu. Uwazaj,

aby nie dotykaé potencjometréw. Ustawite$ REF na prad znamionowy twoich silnikow. Zatacz
wentylator.

Podtacz wszystkie przewody, aby przeprowadzi¢ testy z urzadzeniem, ustawianie w obudowie bedzie
po testach
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AERODEN Ciecie drutem CNC

Aeropassion |Jedicut + Arduino Mega + Ramps AD/JED/JARO1

Programowanie wersji prostej lub z wysSwietlaczem:

Adaptacja programu "fcaldenmega_1-2-3" do twojej maszyny.

Najpierw skopiuj szkic "fcaldenmega_1-2-3" do podkatalogu "Applications" w katalogu "Arduino".

Uruchom "Arduino IDE" Bedziesz miat domyslny program, ktéry sie otworzy lub program, ktory byt
wczeshiej uzywany.

Wybierz "File, Open", wyszukaj folder "Applications" twojego programu, otwérz folder i kliknij dwa razy
na "fcaldenmega_1-2-3.ino" Otworzy sie nowe okno i twdj program bedzie dostepny. Mozesz mieé inne
zaktadki oprécz programu, sq one czesciq twojego szkicu, to szkice, ktore pozwalaja ci mieé krétsze pliki,
fatwiejsze do edycji i czesto sq to pliki konfiguracyjne.

W naszym przypadku mamy plik "conf.h". Klikniecie na karte powoduje skonfigurowanie parametréw
specyficznych dla komputera. Powracasz do zaktadki "fcaldenmega_1-2-3.ino"

Radze przed jakimikolwiek modyfikacjami, zapisaé szkic pod inng nazwa, aby zachowa¢ oryginat
zgodny z Arduino_Ramps_IDE.

Wybierz "Plik, Zapisz jako" nastepnie folder "Aplikacje" z "Arduino", a nastepnie "Zapisz jako".
Twéj szkic zostanie zapisany z nowa hazwa, zobaczysz to w zaktadce.

Podtacz kabel USB

Sprawdz w IDE typ karty i numer portu Comx

@ fraldenrnega_1-2-3 | Arduine 1.8,

Fichier Edition Croquis Qutils Aide

fealdenmega_1-2-3

Kliknij karte "Conf.h"
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@ fraldenmega 1-2-3 - conf.h | Arduine 1.8.1
Fichier Edition Croquis Qutils Aide

1 // Configuration de la machine
3 |frfndef CONE H
¢ fdefine CONE. H

(9]

21/ Pas par step : 400steps par tour, ¥i1s ME au pas de lmm —=> 1/400 = 0.0025
fdefins PAS STEP 0.0023
10|/ Iimite de puissance Chauffe do £11

¢ define TIM P FIL 80
S witesss= USE

§ define BAUDRATE 115200 // 110,300, 600,1200,2400,4800, 9600, 14400

[FETC N Sl e I W a

| /{19200, 38400,56080,57600;115200,125000,256000

ST T S =

Masz 3 parametry:

Tlo$¢ krokéw: 400 moje silniki to 200 krokéw/obrét, elektronika na 3 kroku, $ruba 1 mm.
Wartos$é w wierszu 9 zastepuje sie wartosciq "0,0025".

Linia 11 ograniczytem moc goracego drutu do 80 (80%), zaczyna sie rumienic.

Linia 13 predkosé transmisji niech bedzie 115200.

Zmieniasz wartosci specyficzne dla swojego komputera, zapisujac przez ikone "strzatka w dét",
powrdcisz do swojego programu "fcaldenmega_1-2-3.ino" przez zaktadke.

Teraz mozemy to przesta¢ do Arduino Mega 2560.

Podtacz kabel USB

Sprawdz w IDE typ karty i port Comx

Przeslij szkic

Jesli programujesz prosta wersje, przechodzisz do fazy prébnej z Jedicut. Strona 20

Jesli masz w wersje z wyswietlaczem, po zakofczeniu przesytania, na wyswietlaczu pojawi sie:

Podczas inicjalizacji wyswietlacz pokazuje o e
Konfiguracje. * JERICUT-USE J'I-._ -
Wersje szkicu. Ter_’-l 1 L'_.I_,I‘i'_,—FILDEH I (R

Szybkos¢ transmisji.

Baydrate 115268
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Nastepnie przesuniecie mm/krok

Limit ogrzewaniaw %

Pod koniec inicjalizacji mamy wskazania dziatania:

+ JEDICUT-USE #®
Jedicut—ALDEN wl1.2
predko$é ciecia i moc grzewcza przesytana przez Chautte  Le:
Jedicut.. %

PrzejdZ do rozdziatu Konfiguracja Jedicut. Strona 22
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Programowanie wersji Luksusowe |

Adaptacja programu "fcaldenmega_2-4-3" do twojej maszyny.

Najpierw skopiuj szkic "fcaldenmega_2-4-2" do podkatalogu
"Aplikacje" w katalogu "Arduino".

Uruchom "Arduino IDE" Bedziesz miat domysiny program, ktéry sie otworzy lub program,
ktory byt wczesniej uzywany.

Kliknij .Otwérz plik" wybierz w ,Aplikacje" folder programu, otworz folder i kliknij 2 razy na
.fcaldenmega_2-4-3.ino" Otworzy sie nowe okno i twdj program bedzie dostepny. Mozesz
miec inne zaktadki oprécz programu, sq one czescia twojego szkicu, to szkice, ktére pozwalaja
ci mieé krotsze pliki, tatwiejsze do edycji i czesto sq to pliki konfiguracyjne. W naszym
przypadku mamy plik "conf.h". Klikniecie na karte powoduje skonfigurowanie parametréw
specyficznych dla komputera. Powracasz do zaktadki "fcaldenmega_2-4-3.ino"

Radze ci przed jakakolwiek modyfikacja zapisa¢ szkic pod inna nazwa, aby zachowaé oryginat
jak wskazano w Arduino_Ramps_IDE.

Wybierz "Plik, zapisz jako" wybierz katalog "Aplikacja" w "Arduino", a nastepnie "Zapisz".
Twéj szkic ma howa hazwe, widzisz to w zaktadce.

Podtacz kabel USB

Sprawdz wIDE typ karty i humer portu Comx

E2 fraldenmega_2-4-3 | Arduing 1.5.1
Fichier Editi s Outils Aide

fealdenmega_2-4-

Kliknij karte "Conf.h" '
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'ET‘&' fraldenmega_2-4-3 - conf.h | Arduing 1.8.1
Fi

ier Editioh Croquiz. Qutils. Aide

4 fdefine LCONF H

c

=

2/ Pas par stsp : 400steps par tour; ¥is ME au pas de lmm —--> 1,/400 = 0§.0025
9 fdefine TAE STEP 0.0025

I/ Limits de pulssance Cutter: cutter 6V aliments en 12v PWM a 50%

11 4 define LIM B CULTER 50

12 // Limite de puilssance Chauffe du £il en %

13 4 define LIM P FIL 30

14 // Cholix sntre Potentiometre st sncodsar pour le chauffe du fil en:manuel
15 |// Mettre POT CHAUF "1" pour ls potehtiométre, Mettre FOT CHAUF O pour l"sncodeur

16 % define FOT CHAUF: 1
LT ¢/ Msttre ONM BUZZER "1" pour Alarms. sonors fin ds courss; " 0"

18 |§ defins ON BUZZER 1

pas d'alarme sonor

]

S/ witesse USE

1
20 4% define BAUDRATE 115200 // 110,300, 600,1200,2400,4800,5600, 14400

21 J/AL92G0, 38400,56000, 57600,115200, 128600,25600
2& fendif

Masz 6 parametréw

Tlo$¢ krokéw: 400 to moje silniki 200 krokéw/obrét, elektronika w 3 krokéw, $ruba 1 mm.
Wartos$é w wierszu 9 zastepuje sie wartosciq "0,0025".

Linia 11 ograniczyta moc elektrycznej przecinarki do 50.

Linia 13 ograniczytem moc goracego drutu do 80 (80%), drut zaczyna sie rumienic.

Linia 16 Umiescitem "0" Wybratem enkoder do recznego ustawiania hagrzewnicy.

Linia 18 Wstawiam "1" brak alarmu dzwiekowego.

Linia 20 predkos¢ transmisji niech bedzie 115200.

Zmieniasz wartosci specyficzne dla swojego komputera, zapisujac przez ikone "strzatka w
dot", powracasz do swojego programu "fcaldenmega_2-4-3.ino" przez zaktadke.

Teraz mozemy przesta¢ do Arduino Mega 2560.
Podtacz kabel USB

Sprawdz w IDE typ karty i port Comx
Przeslij szkic

Jedicut_Alden_ard_ramps_6.doc ~ alain@aeroden.fr Cré :16/01/2017  Rev 6 08/06/2018 19/ 34




AERODEN Ciecie drutem CNC

Aeropassion | Jedicut + Arduino Mega + Ramps AD/JED/JARO1

Po zakonczeniu przesyfania na wyswietlaczu pojawi sie:

Podczas inicjalizacji wyswietlaczokazuje

konfiguracje. =1 cut.—H1lden—USE
Wersja szkicu. dicut=Hlden v2.4.3
Szybkoéé transmisji. _ 115288

Brzeczyk jest WYLACZONY ELIZZER 0N

Drugi ekran:

Przesuniecie kazdego kroku w mm

Limit ogrzewania drutu 80%

Granica ogrzewania drutu 50%

Zmiane recznego ogrzewania wykonuje sie
enkoderem obrotowym.

Podczas inicjalizacji testujemy pozycje
przetacznikéw. W tym przypadku przefacznik trybu
PC / MANU pozostat na PC. Ustaw przetacznik w . des inter

pozycji MANU, tj.ciaglty test. lettre Mode en manu

Jedicut—Hlden—-USE

Jesli przetacznik silnika byt juz WYLACZONY,
ten ekran nie pojawitby sie.

inter,
Mot.. sur OFF

Jesli przetacznik ogrzewania byt juz WYLACZONY, :
ten ekran nie pojawitby sie.
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Ustawienia sq zakonczone: linie 3 i 4 sq podzielone na 4 kolumny

Mode Moteur Chauffe fil | Chauf. Cut Vg i o T - =
Manu/PC_| OFF/ON | OFF/PC/manu | OFF/ON r'i:'_“l‘ji'*”;,l nﬁl dgﬂ s E‘lu{‘

Réf affichage | Réf chauffe Réf M -;l"ﬂ.—-l 10FF OFF EIFF
Chauffe vitesse de manuelle chauffe A = B G
Jedicut coupe Cutter

Po lewej stronie MOT OFF znajduje sie wskaznik I (IOFF), to oznacza koniec ruchu. Kiedy I
zmieni sie na K, oznacza to zwolnienie wyfacznika krancowego. Jesli wiaczytes brzeczyk w
konfiguracji, ustyszysz sygnat dzwiekowy, dopdki wytacznik krancowy nie zostanie zwolniony.
Bedzie to nieco bardziej szczegétowe.

PrzejdZ do rozdziatu Konfiguracja Jedicut. Strona 22
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Aeropassion

Ciecie drutem CNC

Jedicut + Arduino Mega + Ramps

AD/JED/JARO1

Przygotowanie Jedicut:

Implementacja nowego pliku "DLL" i "comport.ini". Sg one czescig pliku.

Uwaga: W Win10 nie mozna edytowaé plikéw w folderze w katalogu "Program Files (x86)".
Aby uzyskaé dostep, "Program Files (x86)", kliknij prawym przyciskiem myszy folder
"Jedicut, wiasciwosci, bezpieczenstwo" dajac sobie wszystkie prawa. Bedziesz mogt
wykonywaé wszystkie operacje.

Bardzo wazne, zachowuj katalogi i podkatalogi.

Dodaj w folderze "Jedicut" z "Program Files (x86)" nastepujace pobrane pliki;

Plik dll: "USBSerial_2.dII" w katalogu “dIl" programu “Jedicut".
Plik "comport.ini" w katalogu gtdownym Jedicut.
Zmodyfikuj plik "comport.ini", aby poda¢ humer portu komunikacyjnego, ktéry zanotowates
podczas przesyfania programu do Arduino. Predko$é musi wynosié¢ 115200.
Otworz plik "comport.ini" w Notatniku.
Wprowadz zmiany i zapisz plik.

Uwazaj, jesli sterujesz swoja maszyna za pomoca komputera innego niz ten, ktérego
uzywasz do programowania, port uzywany przez Jedicut moze by¢ inny.
Znajdz port, korzystajac z okna "Zarzadzanie urzadzeniami" w systemie Windows.

Konfiguracja Jedicut:

Otwérz Jedicut

Wybierzj: "Narzedzia", a nastepnie zaktadke "Opcje" i "Komunikacja".

Aklywny sték CNC

E Test v Q @ i
Wypetnij ‘raI'<. 3 o
AkTyWny 51-0*: TWOJ. I \;’ Kamunikacja Trwb komunikacii Opis
Sp056 b komunichj i: USESenal di iteg;?\asl;slllnéné use with USB2COM adapter or pure serial
USBSer‘ial 2 d” Q Kantroler CNC Konfiguracia sygnatéwm
. N Kierunek  Krok
KOHfIgUPGCJG pOI“TU 6 Grzanie Silnik 21 :! ES Zewnglizny zegar 5 Zataczenie glzania: o
RO'WHOICQNI jak obraz siikx2  [_|B [ |2 Skikwhiwg:  [17 |3 wykaczerie greania {15 | 8
harzucony przez program ’Ustwenia skt [1 |2 B D Status grzania: 12 |2
Arduino siikvz 5 |o B |o
Pole wyborau: Zazhaczohe E:;:l::roa;:::;;b‘rotéw silnika 2 zewngtrznego zegara.
(nle ZGZHGCZOHC, ngeJ nik Hz Mew speed algorithm
jest zablokowany) 5 e
Zegar czestotliwos¢:
62500 HZ 0K Zastosuj Anuluj
Kliknij "Zastosuj" i "OK"
Wybierz: "Narzedzia", a nastepnie "Opcje" i "CNC kontroler"
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e Bkbpny sték CHE
— |Test w I O @ [ ]
Silnik %1 Silnik %2 OJ Silmik Y1 OJ Silmik 2
';' KDmUnikaCja i/ krok, rnrnkrok ok rok rirn ki rok
|0.005 | |ooos | |n0os | [o0os |
Wapodbcz predk cigcia Wepdtcz predk ciecia Wepdhcz predk cigcia Wepdtcz predk ciecia
I a Kontraler CNC |123 | |123 | |123 | |123 |
Obliczona [mm/s) Obliczona [mm/s) Obliczona [rmds) Obliczona [rmds)
6 Greanie [254 R R R |
WwWpdtcz predk jabowe Woikcz predk jabowe] Woikcz predk jabowe] Wndkcz predk jabowe|
76 | [76 | [76 | [76 |
‘ Ustawienia Dbliczona [mm.s) Dbliczona [mmds) Obliczona [mm/s) Obliczona [mmds]
[4.11 | |41 | |41 | 41 |
] Odwrdcenie Odwirdcenie Odwirdcenie Odwirdcenie
Diugosc gorgeego dutu [mm) @
|700 |
Dhugosc osi X [mm) :
|70 |
(0] 4 Zastozu) Anuiluj

Charakterystyka mechaniczna Twojej maszyny Pret gwintowany 6 mm x 1 mm; silnik 100
krokéw na obrét, elektronicznie ustawiony na 3 kroku; dlatego musimy zapewnié 200 krokéw
na obrét, co daje 1 mm / 200 = 0,005 mm / krok.Wspétczynniki predkosci ciecia i szybkiego
ruchu wpisujemy, natomiast predkosci sq automatycznie obliczane:

W poprzednim widoku ustawiliémy czestotliwo$é zegara 62500 Hz, te wartos¢ podzielimy
przez wspétczynnik predkosci = 123, otrzymamy czestotliwo$é 508 Hz, zostanie ona
przestana do Arduino ktére wygeneruje kroki z taq czestotliwoscia, Mamy wiec 0,005 mm x
508 = 2,54 mm / s. Obliczenie Jedicuta jest dobre.

Dla duzej predkosci wartos$é 76 daje nam 4 mm / s.

Uwaga: wartosci te sq ograniczone w programie Arduino do 32766 dla maks.

Operacja jest gwarantowana do 63 dla min. Jesli potrzebujesz obnizy¢ predkosc, jest to
mozliwe, ale musisz mie¢ Hub USB pomiedzy komputerem a Arduino, Hub poprawia
predkos¢ transmisji (nie znalaztem dlaczego). Musimy jednak ograniczy¢ sie do

niskiej wartosci = 30. ( Hub NGS 4 portowy bez zasilacza).

Bez uzywania koncentratora USB, jesli chcesz uzyskaé wiekszaq
predkos¢, ustawiasz petny krok sterownikéw na Ramps 1.4 i ustawiasz
0.01 mm/krok. ’

Po prébach mozesz powréci¢ do tego widoku, aby odwrécié ruchy P
jesli to konieczne.

Kliknij "Zastosuj" i "OK"

Zamknij Jedicuft.
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Testy wersji prostej i z wySwietlaczem:

W przypadku testéw, recznie przesun mechanike swoich osi X, X1, Y, Y1 co najmniej 20 mm od
ogranicznikéw mechanicznych.

Uruchom Jedicut: w panelu sterowania recznego ustaw Odlegto$é na 10 mm i testuj kazda o3, aby
sprawdzi¢ kierunek ruchu. Jesli konieczne jest odwrécenie kierunku, przejdz do "Narzedzia",
nastepnie "Opcje", i w zaktadce "Kontroler CNC" zaznacz pole "Odwrdc", a nastepnie "Zastosuj" i
"OK" Sprawdz dziatanie.

Sprawdz wielko$¢ przesuniecia. Jesli nie jest dobrze, sprawdZ swoje obliczenia i zmodyfikuj szkic
"conf.h" Arduino i przeslij ponownie szkic.

Rozwigzywanie problemdéw: Jesli nie masz komunikacji, sprawdZ humer portu za pomocq,
menedzera urzadzen i sprawdz plik comport.ini.
Zamknij Jedicut, a nastepnie otwérz go ponownie.

Wersja z wy$wietlaczem - ekrany podczas ciecia.

Zignoruj wersje na tych 2 ekranach = e —

Tutaj ciecia zmatq predkoécia 1.3 mm/s oraz ng{l II_TEEEEEEEHJFE 1'*"___, i

grzaniem 40%. Chauffe Uitesse
48 7 1.3 mm/s

* JEDICUT-LUSE *
Tedicut-ALDEN wi.2.1
Tutaj ciecie z duzq predkoécia 7,8 mm/s i grzaniem Chauffsa Jitesze
80% Wiashie tu pokazana jest najwieksza predkosé 28 X =8 MMS
dziatania mojej maszyny.

Testy wersji Luksusowej

Jesli podiaczytes wytaczniki krancowe, sprawdz ich dziatanie. Zataczaj je, jeden po drugim, "I" musi
sie zmieni¢ sie w "K" a Buzzer musi brzeczeé. (Jesli w konfiguracji umiescisz "1" dla "BUZZER_ON").
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Jesli nie uzywasz krancéwek, musisz umiesci¢ zworke na karcie Ramps 1.4 lub na karcie DB 25;
jesli masz wykonane obwody drukowane. 2 szpilki po prawej stronie strzatki

To dla starej ptytki. Tam tez mozesz przylutowaé kondensator 100nF pod P1, tak jak w przypadku
nowej karty (patrz strona 12).

L '
ik

DRIVER %1

Na tej ptytce, dla Jedicut-Alden, zworki, jak na powyzszym obrazku, ustawiaja krancéwki szeregowo w
odniesieniu do GND, a suma fc jest uzyskiwana na pinach 5 i 6 ztacza P15. Nie zapomnij wlutowaé
kondensatora 100nF pod ztaczem P15 (szczegdty na stronie 12).

Przestrzegaj podtaczenia GND Ramps pin 5 na ztaczu P15

Sygnat fdc
Pin 6 na P15

GND
Pin 5 na P15

Podtaczanie wytacznikéw krahcowych
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Fdc moze byé uzywany tylko z wersja luksusowaq.

W przypadku testéw, recznie przesui mechanike swoich osi X, X1, Y, Y1 co najmniej 20 mm od
ogranicznikéw mechanicznych.

Ustaw przetaczniki Tryb na PC, Silniki na ON, Grzanie na PC , Ciecie na OFF.

Uruchom Jedicut:w panelu sterowania recznego ustaw Odlegto$¢ na 10 mm i testuj kazda o, aby
sprawdzié kierunek ruchu. Jesli konieczne jest odwrécenie kierunku, przejdz do "Narzedzia",
nastepnie "Opcje", i w zaktadce "Kontroler CNC" zaznacz pole "Odwrdc", a nastepnie "Zastosuj" i
"OK" Sprawdz dziatanie.

Sprawdz wielko$¢ przesuniecia. Jesli nie jest dobrze, sprawdZ swoje obliczenia i zmodyfikuj szkic
"conf.h" Arduino i przeslij ponownie szkic.

Rozwiqzywanie probleméw: Jesli nie masz komunikacji, mozesz wyprébowaé inng biblioteke DLL:
"USBSerial.dll", wybierz w zaktadce "Narzedzia", nastepnie "Opcje" i "Komunikacja"

Kliknij "Zastosuj" i "OK"

Zamknij Jedicut, a nastepnie otwérz go ponownie.

Kolejnos¢ pozycjonowania osi maszyny na zero odbywa sie za pomoca panelu recznego sterowania
Jedicut.
Ustaw przefaczniki "Tryb na PC, Silniki na ON, Grzanie na PC, Ciecie na OFF".

To nie jest sekwencja automatyczna. Zblizasz swoja mechanike do okoto 10 mm od ogranicznikéw
mechanicznych. Dla kazdej osi (pojedynczo):

Ustawiasz przesuniecie o wartosci - 15 mm dla predkosci ciecia.

Wytacznik krancowy jest aktywowany, silnik zatrzymuje sie, brzeczyk wydaje dzwiek, "I" staje sie "K".
Program Arduino prosi Jedicuta o dokofczenie sekwencji, bufor Arduino jest wyczyszczony, aby
otrzymaé nastepne polecenie. Nie zauwazytes niczego, bo zrobiono to bardzo szybko.

Na panelu recznego sterowania Jedicut wpisujesz + 1, aby uzyskaé przesuniecie o 1 mm.

Na pulpicie sterowania znajduje sie przycisk BP, nacisnij go, "K" staje sie "I"; brzeczyk wyfacza sie,
trzymaj BP wcisniety, uruchom Jedicut przy posuwie 1 mm, zwolnij BP, o$ jest ustawiona na poczatku.
Dokonujesz tej samej manipulacji dla pozostatych 3 osi.

O wiele dtuzej to wyjashiaé, niz wykonaé praktycznie.
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Jedicut—Hlden—
ade Mot Chau
and KOFF OFF

s F b

Po lewej widzimy, ze krancowki sq zataczone, jest "K" przed "Mot OFF", PB dla wytacznikéw krancowych
znajduje sie w prawym dolnym rogu obrazu pod FDC. Na obrazku po prawej stronie palec naciska na BP,
widzimy, ze "K" zamienito sie w "I". Zignoruj wskazania na zdjeciach Mode, Mot, Chauf, zdjecia hie zostaty
zrobione podczas sekwencji ustawien.

Korzystanie z polecei:

Przefaczniki sterujace Mode, Mot i Chauf musza byé odwrécone w gdre, aby uwzgledni¢ polecenia pochodzace
z Jedicut. Jesli przetaczysz jeden z tych 3 przetacznikéw podczas ciecia, nastapi zatrzymanie silnika,
wyfaczenie grzania i Jedicut zakohczy swoja sekwencje, Arduino oprézni swéj bufor. Pozostaje mozliwosé
recznego kontrolowania grzania drutu, aby usunaé go z bloku polistyrenu. Ustawienie grzania odbywa sie za
pomoca potencjometru lub enkodera obrotowego zgodnie z wyborem.

Mozesz wiec uzy¢ tych 3 przetacznikéw do zatrzymania awaryjnego.

Zgodnie z wersjami szkicéw pierwsza linia jest inna

Jedicut—H]1den—-USE
Mode Mot Chau Cut

Mart I10FF H?“ OF

1 L ) e S . ¥
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Ustawienie wartosci zadanej ogrzewania przez enkoder:
Musisz wybra¢ enkoder obrotowy w konfiguracji szkicu Arduino.

Nacisnij przycisk enkodera, zobaczysz znak ">" przed nastawaq ogrzewania, obrécisz enkoder do
wybranej wartosci, tutaj 26 %, ponownie wciskamy przycisk enkodera , znak ">" znika, wartosé jest
brana pod uwage przy ogrzewaniu. Jesli grzanie jest ograniczona do 80% w konfiguracji szkicu
Arduino, ustawienie reczne bedzie ograniczone do 80%, jak w przypadku syghatu pochodzacego z
Jedicut. Zaletq enkodera obrotowego, ustawienie zostaje zachowane, gdy poruszasz przyciskiem,
jednak jest wolniejszy niz potencjometr. Enkoder jest z wyswietlaczem, zrobitem maty program
wedfug mojej wiedzy o enkoderze, wole jednak potencjometr.

Reczne sterowanie grzaniem drutu jest dostepne, gdy znajdujemy sie w trybie Manu.

Zgodnie z wersjami szkicéw pierwsza linia jest inna. Jedicut—-Alden-UsSE
Mode Mot Chau Cut

Ekran podczas ciecia z wolng predkoécia 1,3 mm/s PFC T/0M FC OFF

oraz 20% ogrzewania. 28% 1.3 A% (% 4

A Jedicut-Alden-UsSe ||
Zgodnie z wersjami szkicow pierwsza linia jest inna. WC‘E‘E‘ Mot Chau Cut.
PC 1 gﬂ PC OFF

L] 8 6'.‘: :‘:

A

Ekran podczas ciecia z wolng predkoscia 7,8 mm/s 8%
oraz 80% ogrzewania.
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Ciecie drutem CNC

AD/JED/JARO1

Na zakonczenie twoich testéw jest plik ciecia: Aile_complete.jdc

RERDDEMN

Jedicul Alden

Poniewaz sq to testy, brakuje krétkiego fragmentu.
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Aeropassion Jedicut + Arduino Mega + Ramps

Ciecie drutem CNC

AD/JED/JARO1

AERODEN - Jedicut Alden

Z moja stara maszyna, i elektronika Arduino + Ramps 1.4 Rezultat jest bardzo dobry.

Jedicut_Alden_ard_ramps_6.doc

alain@aeroden.fr  cré:16/01/2017 Rev 6 os/06/2018 30/ 34




AERODEN Ciecie drutem CNC

Aeropassion |Jedicut + Arduino Mega + Ramps AD/JED/JARO1

Wykonanie obudowy

Plany mechaniczne sq czesciq pliku

Pudetko z wieloma otworami Zasilanie goracego drutu po prawej
do wentylacji. stronie 36V 10A i zasilacz 12V 10A po
lewej stronie bez skrzynki w celu
lepszego chtodzenia.

Ustawienie ptytek i Widok ztacza sieciowego wyposazonego w
ustalanie karty DB25 bezpiecznik 5x 2 8 A;
Ideatem bylby bezpiecznik opdzniony o
wartosci 5 A wytrzymujacy pobdr pradu
rozruchowego z 2 zasilaczy impulsowych.
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AERODEN Ciecie drutem CNC

Aeropassion | Jedicut + Arduino Mega + Ramps AD/JED/JARO1

Tylna $cianka :
Panel sterowania recznego

Gotowa obudowa:

AERODEN - Jedicut Alden
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AERODEN CNC découpe Fil Chaud

AD/JED/JARO1
Aeropassion |Jedicut + Arduino Mega + Ramps

Tutaj opisuje awarie, z ktora miatem do czynienia w innej instalacji.

W testach silnik krokowy porusza sie niewiele w jednym kierunku i powraca do pozycji
wyjsciowej.

Whioskuje, ze jest problem z wyborem mikro-krokéw.

Nie mylitem sie w kwestii potozenia zworek, dla catych krokow nie ma zworek.. Testuje
omomierzem i widze, ze piny sq potaczone. Odrywam podstawki pinéw i tam odkrywam, ze sq,
pofaczone miedziang $ciezka, Wybor byt zatem na state 1/16 kroku, co nie ttumaczy,
dlaczego silnik obrdcit sie bardzo niewiele. To byto co$ podejrzanego..

Ciecie Sciezek za pomoca frezu i mini-
wiertarki. Identyczne traktowanie 5 osi
deski Ramps 1.4.

Czyszczenie, i ponowny montaz zworek
ustawionych na 1/2 kroku. W moim
programie testéw umiescitem 400

impulsow zamiast 200 tak aby silniki
wykonaty 1 obrét. Test jest
rozstrzygajacy, dziata 5 osi.
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AERODEN Ciecie drutem CNC
Aeropassion |Jedicut + Arduino Mega + Ramps AD/JED/JARO1

Identyfikacja wejs¢ i wyj$¢ na Arduino Mega 2560:
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Pok-Cut
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Poprawki:
Rev 2
W dniu 08.03.2017 nazwa szkicu wersja prosta i z wydwietlaczem zmienia sie z "fcaldenmega_1-2-1" na "fcaldenmega_1-2-1-1"

(odblokowanie sterownikéw silnikéw PAP nie dziatato).
W dniu 03/09/2017 Dodawanie opisu szpilek, szpilki wykorzystane strona 31

Rev 3
W dniu 01.10.2017 Zmodyfikowano tekst i obraz tak, aby odpowiadaty "fcaldenmega_1-2-1-1" na stronach 13 i 14.

Rev 4
Integracja uniwersalnej karty wyjsciowej silnika DB25 21/11/2017.
Propozycja kart pro na Jedicut.com

Rev 5 Nie wydany
Rev 6: 15/06/2018

Zaktualizowane szkice i instrukcje po modyfikacji wtyczki "USBSerial_2.dIl", szkice "fcaldenmega_1-2-2-1" i
"fcaldenmega_2-4-2-1" sq zastapione przez szkice "fcaldenmega_1-2-3" i "fcaldenmega_2-4-3"
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