AERODEN Ciecie CNC gorqcym drutem

) i AD/JED/JASLO1
Jedicut Jedicut-Alden SuperLuks

Ciecie CNC goracym drutem
Jedicut-Alden SuperlLuks V3b

AEW&FM-AI_G&U{SL.

Ta nowa wersja pozostaje praktycznie identyczna z dziataniem poprzedniej wersji. Z drugiej
strony nowy szkic jest inny i znacznie wydajniejszy w przetwarzaniu polecen wydawanych przez
Jedicut. W wersji 2.4.1 Jedicut operacja moze zosta¢ zablokowana na niektérych komputerach
ze starym szkicem. Nowy szkic nosi nazwe "LMFAO_V4_7_0"

Dwéch modelarzy (Vincent i Ollivier) dokonato przegladu czesci komunikacyjnej USB i
dekodowania polecen wydanych przez Jedicut bez korzystania z bibliotek Arduino, co oszczedza
czas programu.

taczac ten szkic z moim dla catej automatyki i opcji, otrzymujemy bardzo potezny nowy szkic.
Sterowanie ogrzewaniem jest mozliwe w trybie recznym i PC.

Dla tych, ktérzy juz przeszli na Super Luks, pozostaje tylko przestanie i skonfigurowanie szkicu.
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AERODEN Ciecie CNC gorqcym drutem

. . AD/JED/JASLO1
Jedicut Jedicut-Alden SuperLuks

Ten dokument z pewnoscia nie jest idealny, staratem sie udostepnié¢ go wszystkim zainteresowanym, aby
mogli bez problemu zrealizowaé swoja maszyne. Bardziej doswiadczeni wykonuja proby, ale i takze
zwracaja mi uwage na mozliwe btedy. Kompletny plik jedicut-Alden_SuperLuxe3.zip zawiera catq niezbedna
dokumentacje do realizacji. Przed rozpoczeciem nalezy przeczytaé caty podrecznik. Znajomosé Arduino,
karty Ramps 1.4 i Srodowiska Arduino IDE nie sq szczegétowo opisane w tej instrukcji. Dlatego przeczytaj
"Arduino_Ramps 1.4_IDE_3.pdf"

Niniejsza instrukcja umozliwia bezposrednie wykonanie elektroniki Jedicut Alden Super Luks lub
modyfikacje Jedicut Alden Luks, aby uzyskaé mozliwosci Super Luks.

Zasadnicza réznica polega na zarzadzaniu wytacznikami krancowymi (mozliwe zastosowanie réznych
rodzajow wytacznikéw krancowych, aby powrdcié¢ do pozycji zerowej i aby skorzystaé z wstepnego
pozycjonowania poczatku ciecia.

Ograniczenie: Uwaga ten interfejs dziata poprawnie pod warunkiem, ze maszyna z goracym drutem CNC
jest wyposazona w 4 osie o identycznej charakterystyce (silnik krokowy ze $rubami / nakretkami lub
silnik krokowy z kotem zebatym i pasem) nie mozna mieszaé charakterystyk.

Zycze Ci dobrej zabawy.

Przypomnienie:

Jedicut
CNC goracy drut

UsB Arduino mega + Lv Lv
Pc Ramps 1.4

A 4

Powszechne korzystanie z drukarek 3D wprowadzito na rynek niedroga, i o wysokiej wydajnosci elektronike
do sterowania silnikami krokowymi. To jest opcja, ktdra proponuje

Ustawienie wézkéw X1-Y1i X2-Y2. Kiedy stoisz przed maszynq wézki X1i Y1 sq po lewej stronie.

1 Y2

®1

fdc Y1 m fdc Y2 m
pozycja 'ﬁ’ EI pozycja % Iil

zerowa fdc X1 zerowa fdc X2
maszyny maszyny

X2

s5ens +
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AERODEN Ciecie CNC gorqcym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SuperlLuks AD/JED/JASLO1

Okablowanie wersji SuperLuks:
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Wersja SuperlLuks: zasilacz 12V, zasilanie 36V dla drutuu tuku, amperomierz, Arduino Mega, Ramps1.4,
sterowanie PWM, wentylator sterownika, wyswietlacz LCD 4 linie po 20 znakéw (wyswietlacz graficzny
nie jest zgodny). Na ekranie LCD wyswietlana jest zadana wartos¢ grzania drutu, zadana warto$é
predkosci, wartosci konfiguracyjne, reczne sterowanie ogrzewaniem drutu i noza, przesytanie polecen z
komputera, wytaczanie silnikéw krokowych, wyswietlanie warosci recznych elementéw sterujacych.
Zarzadzanie wytacznikami krafncowymi (fdc), ktére akceptuje wszystkie typy urzadzen fdc. Umozliwia to

ustawienie bazowania i pozycjonowanie wstepne. Zostat dodany ekran pomocy dotyczacy wprowadzenia
obstugi fdc.

Sterowanie PWM grzania drutu.
Sterowanie przekaznikiem odciecia grzatki, przekaznik ten stuzy do sterowania odcinaniem grzania drutu,

i jest uzywany przez tych, ktérzy majq ustawienie dla zewnetrznego grzania, lub tych, ktérzy nie ufaja
sterowaniu PWM i umieszczaja styk przekaznika szeregowo z tukiem.
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AERODEN Ciecie CNC goracym drutem
Jedicu* Jedicut-Alden SupepLuks AD/JED/JASLO1

Podczas inicjalizacji:

- daje mozliwo$¢ sprawdzenia statusu fdc (wytaczniki krahcowe).

- wySwietla parametry konfiguracji maszyny.
Obowiazkowe jest bazowanie osi po kazdym wiaczeniu zasilania i za kazdym razem, gdy silniki sa wytaczane
przez przetacznik STOP.
Wybér wstepnego pozycjonowania po bazowaniu w ekranie konfiguracji.
Wybdr pozostawienia wiaczonych silnikéw (bardzo przydatne w przypadku maszyn pasowych).
Podczas ciecia wyswietla predkos¢ ciecia i moc grzania drutu w %.
Podczas ciecia grzanie mozna regulowaé potencjometrem.
Zatrzymanie awaryjne maszyny odbywa sie poprzez manipulacje jednym z 2 przetacznikéw (TRYB, SILNIK
WL/WVYL lub zadziatanie fdc. (Ciecie nie moze zostaé ponownie uruchomione).
Umozliwione jest reczne podgrzewanie drutu do czyszczenia lub opuszczenia bloku po awarii. Reczne
grzanie drutu jest dozwolone podczas ciecia, co jest bardzo interesujace przy wyszukiwaniu parametréw
materiatowych.
Z wytaczonym trybem PC, pozwala na sterowanie grzaniem dodatkowej przecinarki elektrycznej, (na
przyktad do ciecia wnek na serwo).

Wybdr recznego sterowania grzaniem drutu przez potencjometr lub enkoder obrotowy. Sugeruje wybdr
potencjometru, gdyz moze sie zdarzy¢, ze nastepna wersja skorzysta z enkodera obrotowego w celu
uzyskania dostepu do menu i zmian parametréw.

Wybdr sterowania grzaniem przez obliczenie predkosci drutu na trajektorii. Nie uzywaj tej opcji, gdy
dynamiczne grzanie Jedicut bedzie dziatat na USB.

Wytacznik alarmu alarmu dZwiekowego.

Wytaczniki krancowe sq niezbedne dla wersji Super Luks.

Bez indywidualnych wytacznikow krancowych jest to wersja luksusowa bez opcji bazowania i wstepnego
pozycjonowania.

Ta wersja uzywa tej samej obudowy, plany w plikach .dxf sq czesciq tego folderu.

Ptytki drukowane sq takie same jak dla wersji Luks, dostepne sq pod nastepujacym adresem:
"alain@aeroden.fr", kompletne plany sq dostepne do pobrania na stronie "https://www.jedicut.com/" oraz
pod adresem "https://alainfelixdenis.wordpress.com/".

W wersji Super Luks wymagana jest ptytka drukowana panelu sterowania recznego.
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AERODEN Ciecie CNC gorqcym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SUPer‘LUkS AD/JED/JASLO1

Specyfikacja :

Wersja Super Luks Luks Prosta z LCD

Zasilacz 12V 10A X X

Zasilacz 36V 10A

Arduino + ramps + sterownik

X
X
Arduino + ramps + ster. + wysw. + kable X

Elementy sterowania recznego

Test krokéw

X

Amperomierz

X X X |X [X |X|X

mechaniczny fdc

mechaniczny fdc na ptytce

Wybér jezyka

Odwrdécenie obrotéw silnikéw

Zatrzymanie przez fdc

Odwrécenie odblokowania sterownikéw

X | X | X [X|X

Wybér podtrzymania silnikéw

Odwrécenie dziatania fdc

optyczny fdc

optyczny fdc na ptytce

Pozycjonowanie

Pozycjonowanie wstepne

XX [ X [X X [X[X|X[X|[X|X[X|X|X]|X]|X]|X]|X|[X|X

Petne sterowanie grzaniem X

Szkic Arduino LMFAO_V4_5_0 LMFAO_V4_5_0 LMFAO_V1_4_0

12.04.2019 - zmieniono szkice na LMFAO_V4_6_0 LMFAO_V4_6_0 LMFAO_V1_5 0
07.11.2019 - nowy szkic LMFAO_V4_7_0 LMFAO_V4_7_0 brak

Wyciagnatem na kotki ztacza "SERVOS" w RAMPS
1.4 (D11) kopie impulséw krokowych X1, pozwala to
na kontrole za pomoca oscyloskopu. Punkty testowe
D11 i GND sq reprezentowane przez czerwone
kropki.

Jesli budujesz CNC z napedem pasowym, wybierz sterowniki DRV8825 zamiast A4988, poniewaz masz
wiekszq mozliwo$¢ dopasowania mikrokrokéw. (Do 1/32 krokéw)

Dla obliczania ustawief zgodnie z mechanika , sporzadzono pomoc, ktéra znajduje sie w podfolderze
"Calcul des transmissions", pliku do pobrania "jedicut-Alden_SuperLuxe3.zip"

Lub jako osobny plik "CNC_Calcul_chaine_cinématique.zip" do pobrania tutaj:

https://drivefqooqIe.com/open?idzquQppstI-tL dB\CHaxyTbLIJSHEQS
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AERODEN Ciecie CNC goracym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SuperlLuks

Oto widok opracowanych obwodéw drukowanych:

AD/JED/JASLO1

Plyta sterowania recznego z ptaskim Ptyta sterowania recznego
ztaczem kablowym do ramps 1.4 po stronie miedzi

Dla silnikow piny sa podwdjne dla kazdego
przewodu. Zajmuje to 2 ptytki z DB25.

Ztacze DB25 dla wézkéw X1-Y1 lub X2-Y2
i wytacznikéw krancowych.

fde

_ T Uzywane Oprogramowanie
Dwa ztacza DB25 do podtaczenia silnikéw i KiCad v 4.0 1

krancéwek X1-Y1 i X2-Y2. oraz DB9 dla
mozliwej piatej osi.

Korzystam z oprogramowania KiCad od wielu lat, nowa wersja oferuje wyjatkowe
mozliwosci routingu, przyjemnie jest robi¢ skomplikowane plytki.
Zanim opanowatem nowa wersje, miatem troche ktopotow, wazne jest, aby éwiczyé, ale

wynik jest zadowalajacy.
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AERODEN Ciecie CNC goracym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SUPCPLukS AD/JED/JASLO1

Generowanie plikow gerber dla ptytki dwustronnej, plik wiercenia, plik konturu jest
realizowany przez KiCad. Pliki te sq bezposrednio czytane przez oprogramowanie
CamBam. Generuje 4 pliki kodu do mojej frezarki CNC.

W folderze "Jed-alden-electronique" i podfolderze "Schema" znajdziesz wszystkie
pliki w formacie *.pdf i *.jpg, dla tych, ktérzy nie znaja oprogramowania Kicad. Pliki
te zawierajq widok Sciezek i wiercenia i wymiary ptytek

KiCad generuje niezbedne pliki do zlecenia produkcji PCB, probowatem na zestawie 10
kart, tydzien terminéw, metalizowane obwody otworéw z sitodrukiem w bardzo
przystepnej cenie dla producentéw modeli, wiecej niz chemikalia. Tak wiec udostepnitem
te obwody producentom goracego drutu CNC. Plytki sq dostepne piszac do mnie pod
adresem "alain@aeroden.fr"

L T
L Rl S

ERRRRRARAECED

L

Realizacja obwodow elektronicznych:

Realizuje swoje ptytki grawerujac CNC z ptyt epoksydowych o grubosci 15/10 mm.

Jedicut_Alden_Super_Luxe_l.doc ~ alain@aeroden.fr  crée:22/10/2018 Rev 3b o03/200 7 / 48




AERODEN Ciecie CNC goracym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SuperLuks AD/JED/JASLO1

Z KICAD w CamBam dla Gcode, a nastepnie na frezarce CNC z 0,2 mm frezem 30 °,
25000 rpm, 800 mm/min, 1 przejscie 0,1 mm. Kontury frez diamentowy 1 mm w 2
przejsciach.

Plytki wychodzace z frezarki CNC Plytki sq odtuszczone acetonem i
cyhowane ha zimno.

Spéd ptytki sterowania recznego

Przygotowanie ta$m kabli i gniazd Do DB25 przewody sa przylutowane

do potaczenia z Ramps 1.4
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AERODEN Ciecie CNC goracym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SuperLuks AD/JED/JASLO1
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Drukowana ptyta czotowa o grubodci 2,6 mm. . Ptyta czotowa, amperomierz wskazuje natezenie
pradu przeptywajacego przez goracy drut.

Tyt piyty czotowe,. Na mojej karcie Ramps brakuje 2 szpilek dla
wentylatora sterownikow, widzimy 2 otwory
obok diody.

Prezentacja wspornika wentylatora. Jest
Wilutowanie 2 szpilek i wentylator bedzie wydrukowany w 3D, mozesz to zrobié na goraco
zasilany z 12 V. z plastiku.
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AERODEN Ciecie CNC goracym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SuperLuks AD/JED/JASLOL

Testowanie ptytek i regulacja sterownika silnika krokowego:

Zobacz folder ARD_RAMP_IDE

Modyfikacja ptytki wyjSciowej DB25 dla silnikow:
Po opracowaniu Jedicut-GCode i Grbl zaprojektowatem ptyte DB 25 kompatybilng z Jedicut-Aldenem i

Grblem. Sq tylko szpilki do modyfikacji. Dzieki temu uzytkownik Jedicut-Alden moze migrowaé swoja
elektronike bez zmiany okablowania wyj$ciowego na Grbl.

0 T gece
LLALD A rver %2
5 DRIVER Y2 Yie

.I'L_E LA i

T u L U i
it 81

LR
Ll
Lt ¥

W przypadku Jedicut-Alden Super Luxe, nalezy umiesci¢ zworke na P15, jak na powyzszym obrazku.

Aby unikna¢ jakiegokolwiek problemu z przypadkowymi zaktéceniami, (przewody wytacznikéw krancowych
znajduja sie obok przewoddw silnikéw krokowych), zalecam dodanie kondensatoréw 100nF do pinéw fdc po
stronie lutowania - w sposéb pokazany hize].
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AERODEN Ciecie CNC gorqcym drutem
: Jedicut-Alden SuperlLuks AD/JED/JASLO1
Jedicut P
Ta karta V2 jest wspdina dla GRBL i Jedicut- cut- GEZEF
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Te 4 kondensatory to 100nF 63V raster 5.08. Zastosowanie kondensatorow o rastrze 2,54 bytoby
fatwiejsze. Ze wzgledu na cynowane plytki, lutowania sq bardzo proste do wykonania.
Dla tych, ktérzy chca uzy¢ mechanicznego fdc na ptytkach z sygnalizacja lub czujnikami optycznymi,
konieczne jest posiadanie napiecia + 5V, ktérego hie bratem pod uwage przy tworzeniu karty. Jest to
mozliwe do wykonania i wyjasnione w podreczniku "Jed_FDC2.pdf" oznaczonym jako AD / CNC / JED /

FDC. Ta instrukcja jest czesciq tego folderu.

ReccorE‘E’nenf eaua‘p@ment X1 ¥l Gauche

Raccargement equipemant ¥2 ¥YZ droit
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AERODEN Ciecie CNC gorqcym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SuperlLuks AD/JED/JASLO1

Podtaczanie wytacznikéw krahncowych na Ramps 1.4,

To potaczenie fdc moze byé uzywane tylko z wersia Super Luks.

Podtaczanie wytacznikéw krancowych 1 : | &
na plycie Ramps 1.4 ] .

Ztacze krancéwek
na ramps 1.4

N

Potaczenie przewodowe r
miedzy ztaczem ramps a
ztaczem P16 na ptycie DB25
= Zworka
na ztaczu P15-3-4

Pomiedzy ztaczem P16 a ztaczami krancowek karty Ramps potrzeba 8 przewodéw w tym 4 dla GND.
4 z6tte dla GND i 4 przewody czerwone dla fdc jak na powyzszym obrazku.

Fdc X1 potaczenie od P16-1 do P8-1 na Ramps.

Fdc Y1 potaczenie od P16-3 do P9-1 na Ramps.

Fdc Y2 potaczenie od P16-5 do P10-1 na Ramps.

Fdc X2 potaczenie od P16-7 do P11-1 na Ramps.
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AERODEN
Jedicut

Ciecie CNC gorqcym drutem
Jedicut-Alden SuperlLuks

AD/JED/JASLO1

Poniewaz konieczne jest dodanie kondensatorow dla wytacznikow krancowych, wersja ptytki 2
zostata zmieniona na wersje 3. Dodano na druku pady dla kondensatoréw smd i piny zasilania 5

wolt, dla optycznych wytacznikéw krancowych lub 3 przewodowych z sygnalizacja,

Oto nowa plytka:

Widok ptytki z dotu

Jesli nie uzywasz optycznych lub 3-przewodowych wytacznikéw krancowych z sygnalizacja, kondensatory
C1i C2 nie sq potrzebne.

Kondensatory 100nF to CMS 1208
Kondensator 10 yF to Tantalum CMS 6032
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AERODEN Ciecie CNC gorqcym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SuperLuks

AD/JED/JASLO1

Schemat ptytki v3:
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Widzimy nowe ztacze P18, ktére doprowadza + 5v na DB 25 pin 18, aby je dostarczyé dla optycznych lub
3 przewodowych z sygnalizacja, 6dy do krancéwek uzywane jest facze 5V, co najmniej jeden przewdd
musi by¢ umieszczony miedzy pinem ztacza P18 a ptyta ramps. Kondensatory €2 o wartosci 10uF i Cl1 o
wartosci 100nF stuzq do odsprzegania, aby uniknaé zaktocen pasozytniczych w kierunku Ramps 1.4.

Nie zapomnij umiesci¢ zworki na P15 na 3 i 4. Pozwala to na podtaczenie GND ptyty DB25 do GND ptytki

Ramps przez P16 piny 1,357 .
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Ptytki DB25 wézkow zostaty réwniez zmienione w celu podiaczenia optycznego lub 3-przewodowego fdc.

Schemat:

Les bornes P4et PS recoivent du +5%¥ lorsque
'pn utilise des fins de codrse opltigues ou
aver signalization,

Znajdujemy wiec nowe potaczenia P4 i P5 dla optycznego
fdc lub 3-przewodowego dla + 5V pochodzacego ze szpilki

18 wtyku DB25.

£ _Hale

DBZE

[kt
Moteur

;

Fnd

ok

Moteur

Teraz, gdy twoja nowa maszyna jest skoficzona, lub wersja Luks zmodyfikowana na SuperLuks,
przejdziesz do testow; aby wszystko przebiegto zgodnie z planem, bez ryzyka zablokowania

=To
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AERODEN Ciecie CNC gorqcym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SuperLuks AD/JED/JASLO1

maszyny. Polecam Ci dziatanie krok po kroku. Zalecam przeczytanie kazdej fazy testu przed
rozpoczeciem manipulacji.

Plan testow:
Odczyt parametrow konfiguracyjnych szkicu arduino.
Instalacja i konfiguracja Jedicut
Konfiguracja szkicu.
Przesyfanie szkicu
Weryfikacja funkcji i kierunku wytacznikéw krancowych.
Weryfikacja kierunku ruchu 4 osi.
Rekonfiguracja szkicu do odwrécenia fdc i mozliwych osi.
Nowe testy fdc i kierunku ruchu.
Uruchomienie testu "bazowania".
Uruchomienie wstepnego pozycjonowania.
Zatrzymanie kontroli za pomocq fdc i zresetowanie.
Uruchomienie grzania PWM.

Objasnienie parametréw konfiguracyjnych:

Prosze przeczytaé wszystkie objasnienia parametréw przed modyfikacja. Nastepnie zobaczysz procedure
uruchomienia.
Po zatadowaniu pliku do Arduino IDE masz 2 zaktadki, w tym "conf.h", to wlasnie nas interesuje.

// Konfiguracja maszyny
#ifndef _CONF_H
#define _CONF_H

// Definicja nazwy maszyny

#define MACHINE_NAME " CNC FIL AERODEN"

//

// Definicja twojej wersji

#define VERSION "v4.5.0"

//

// Wybér jezyka: wybrany jezyk nie moze by¢ odkomentowany (dwa // na poczatku linii)

#define LANG_FRENCH
//#define LANG_ENGLISH

//

/7 milimetr na krok )
// Przykiad 1: Ustawienie sterownika krokowego: petny krok, silnik krokowy: 400 krokéw ha obrét, M6 Sruba prowadzaca: 1 mm gwint
=> (mm na obrét * ustawienie sterownika) / krok na obrét = (1 * 1) / 400 = 0,0025
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AERODEN Ciecie CNC gorqcym drutem
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Objasnienie:
Parametry w tej instrukcji definiowane sa w nastepujacy sposob, dla lepszego zrozumienia:

#define LIM_P_CUTTER 50

Na niebiesko jest instrukcja definicji

W kolorze czarnym i duze litery to parametr

Podswietlona na zétto jest zazwyczaj wartos¢ liczbowa, natomiast tekst jest ciagiem

znakéw w cudzystowie ,abc” to mozna zmieniaé .

// 2 nastepujace po sobie ukosdniki wskazuja, ze nastepujacy tekst jest komentarzem az do kohca

linii. Program nie bierze tego pod uwage, to tylko pomoc.

Uwazaj, aby nie wstawié "o" zamiast zera.

Analiza pliku konfiguraciji szkicu: conf.h

Definicja nazwy maszyny

// Definicja nazwy maszyny

#define MACHINE _NAME " CNC FIL AERODEN"

#define MACHINE_NAME " CNC FIL AERODEN"
Mozesz nadaé nazwe swojej maszynie, masz prawo do 20 znakéw i spacji miedzy cudzystowami.

Zmiana hazwy swojej wersji.

// Definicja twojej wersji

#define VERSION "v4.5.0"

#define VERSION "v4.7.0"
Aby zidentyfikowaé konfiguracje, mozesz zastapié ostatnie "0" pierwszq litera swojego imienia.
(Masz tylko jeden znak, w przeciwnym razie warto$é na wyswietlaczu LCD bedzie zta).

Wybér jezyka;

// Wybér jezyka: wybrany jezyk nie moze byé komentowany

#define LANG_FRENCH
//#tdefine LANG_ENGLISH

#define LANG_FRENCH
//#define LANG_ENGLISH

W tym przypadku jest wybrany jest jezyk francuski, aby wybraé jezyk angielski, nalezy usunaé 2 ukosniki -
na poczatku linii angielskiej i umiesci¢ 2 ukosniki na poczatku linii francuskiej. Umieszczajac 2 ukosniki na
poczatku linii, zmieniasz ja w komentarz. Jesli w pliku "lang.h" bedq ttumaczenia réwniez innych jezykéw,
to ich wybdér w "conf.h" jest identyczny. Pamietaé nalezy ze, wybraé mozna tylko jeden pozostate musza
by¢ komentarzami (dwa ukosniki na poczatku linii)
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Jedicut Jedicut-Alden SuperLuks AD/JED/JASLO1

// milimetr na krok

// Przykiad 1: Ustawienie sterownika krokowego: petny krok, silnik krokowy: 400 krokéw na obrét, Mé skok gwintu: 1 mm na obrét =>
(mm na obrét * ustawienie sterownika) / krok na obrét = (1 * 1) / 400 = 0,0025

// Przykiad 2: Ustawienie sterownika krokowego: 1/8 kroku, silnik krokowy: 200 krokéw na obrét, pasek: 2 mm miedzy zebami, koto
pasowe: 20 zebdéw => (zeby kota pasowego * przestrzen miedzy zebami paska * ustawienie sterownika) / krok na obrét = (20 * 2 * 1/8)
/200 = 0,025

#define MM_PER_STEP 0.0025

#define MM_PER_STEP 0.0025
Jest to warto$¢ w mm przesuniecia wézka dla jednego kroku silnika.

// Limit mocy noza: néz 6V zasilany 12V PWM przy 75%
#define MAX_PERCENTAGE_CUTTER 75

// Ograniczenie mocy grzania drutu w %
#define MAX_PERCENTAGE_WIRE 80

#define MAX_PERCENTAGE_CUTTER 75

Limit mocy noza: néz 6V zasilany 12V PWM przy 75%
#define MAX_PERCENTAGE_WIRE 80 Ograniczenie mocy do drutu do 80% przez Jedicuft,
potencjometr lub enkoder.

// Wybdr miedzy potencjometrem i enkoderem do recznego ogrzewania drutu
// wybrana opcja nie powinna by¢ komentowana

//#define HEAT_CONSIGN_ROTARY_ENCODER
#define HEAT_CONSIGN_POTENTIOMETER

//#define HEAT_CONSIGN_ROTARY_ENCODER
#define HEAT_CONSIGN_POTENTIOMETER

W tym przypadku jest to potencjometr, ktéry jest wybrany, aby wybraé enkoder, usunaé 2 ukosniki na
poczatku linii enkodera i umiesci¢ 2 ukosniki ha poczatku linii potencjometru. Umies¢ dwa ukosne znaki na
poczatku linii, a linia zmieni sie w komentarz

// Brzeczyk wiaczony lub wytaczony dla alarmu dZwiekowego wytacznika krafncowego,
// aby unikna¢ alarmu dzwiekowego, wstaw "//" na poczatku linii
#define BUZZER_ON

#define BUZZER_ON

Whaczanie i wytaczanie brzeczyka dla alarmu dzwiekowego, aby uniknaé alarmu dZwiekowego, nalezy
umiesci¢ "//" na poczatku linii.
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AERODEN Ciecie CNC goracym drutem

Jedicut Jedicut-Alden SuperlLuks AD/JED/JASLO1

Wybér, podtrzymania zasilania silnikow:

Parametr uzywany do okreslenia, czy silniki pozostaja pod napieciem po zatrzymaniu,

w przypadku urzadzen mechanicznych ze $rubami nie jest konieczne, z drugiej strony

dla urzadzen pasowych lepiej jest pozostawié je pod napieciem. Silniki mozna

wytaczyé za pomoca przetacznika ,ON / OFF".

"MOTEUR_ON_ASSERVTI" ustawiony na ,1" okresla, Ze zasilanie obstugiwane jest rozkazami
szkicu Arduino i Jedicut.
Dla 0" silniki sq zawsze pod napieciem.

#define MOTEUR_ON_ASSERVI 0 // Przy "0" silniki sq zawsze pod napigciem.

#define MOTEUR_ON_ASSERVTI O

Odwrocenie obrotow silnikow.

UWAGA: Na karcie "Konfiguracja maszyny" w Jedicut: wszystkie pola "Odwréé" sq
odznaczone. Odwrdcenie kierunku, jesli to konieczne, musi byé wykonane przez maske
ponizej, aby uzyskaé poprawne dziatanie sekwencji bazowania.

Odwrécenie kierunku ruchu w masce przyjmuje warto$é ,1" (dla hajbardziej znaczacych
bitéw, Y2,Y1,X2,X1)

0b,¥2, Y1, X2, X1,0,0,0,0; (.Ob" oznacza ze jest to wartos¢ binarna)

*/

#define INV_DIR_MASK 0bOO000000 // "1"odwrdcenie 4 osi => 0b11110000

#define INV_DIR_MASK 0b0O0000000

Odwrocenie dziatania wytqcznikow krancowych.

W zaleznosci od rodzaju uzytych krancéwek czasami trzeba je odwrdcic.
Normalne: krafcéwka nie jest nacinieta, daje "0" ha wejscie ramps
Odwrdcenie: krancéwka, nie jest nacidnieta, daje "1" na wejscie ramps
*/

#define INV_FDC_X10 // "0" Normalny, "1" Odwrécony

#define INV_FDC_Y10// "0" Normalny, "1" Odwrécony

#define INV_FDC_X2 0 // "0" Normalny, "1" Odwrécony

#define INV_FDC_Y2 0 // "0" Normalny,  "1" Odwrécony

#define INV_FDC_X10 // "0" Normalny, "1" Odwrdcony
#define INV_FDC_Y10 // "0" Normalny, "1" Odwrdcony
#define INV_FDC_X2 0 // "0" Normalny, "1" Odwrécony
#define INV_FDC_Y2 0 // "0" Normalny, "1" Odwrécony

Parametry operacyjne wymagane do naprowadzania i wstepnego pozycjonowania:

Parametry umozliwiajace obliczenie danych niezbednych do zerowania maszyny

*/
#define VIT_RECH_FDC 4.50 // Szybko$¢ wyszukiwania fdc w mm/s Format XX.XX
#define VIT_AJUST_FDC 1.00 // Predkoéé requlacii fdc w mm/s Format XX.XX
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#define VIT_RECH_FDC 4.50 : Ustawiasz predkos$¢, z jaka przesuwajq sie osie podczas

wyszukiwania wytacznikéw krancowych, jest to réwniez predkos¢ wstepnego pozycjonowania. Domyslnie
umieszczam 4.5mm / s, mozesz umiesci¢ wartosé, ktéra Ci odpowiada.

#define VIT_AJUST_FDC 1.00 : ustawiasz predkosé, z jaka osie dojadg do FDC. Niska predkosé
zwieksza doktadnosé. Domyslnie umieszczam Imm / s.

Parametry okreslajgce rozne typy sekwencji bazowania

#define SEQ_HOMING 0 // "1"sekwencja bazowaniaa aktywna, "0" sekwencja nieaktywna

#define POS_SECU_Y 1 // "1" wykonuje ruch Y przed bazowaniem )

#define MM_POS_SECU_Y 2 // podnosi Y o x mm przed naprowadzeniem

#define PREPOS 1 // "1" Wstepne pozycjonowanie po zezwoleniu ha haprowadzanie, "0" bez wstepnego pozycjonowania
#define MM_PREPOS_Y 1// Warto$¢ ustawienia wstepnego Y w mm

#define MM_PREPOS_X 1 // Wartos¢ ustawienia wstepnego X w mm

#define SEQ_HOMING 0 // "1" sekwencja bazowaniaa aktywna, "0" sekwencja nieaktywna
Domyslnie nie ma sekwencji bazowania, najpierw sprawdz FDC i kierunek osi

#define POS_SECU_Y 1//"1" wykonUJe ruch Y przed bazowaniem, "0" nie wykonuje przesunieciaw Y.
Domyslnie "1", jesli maszyna zatrzymata sie na fdc VY, lepiej jest podnie$é drut, aby nie dotknat stotu.

#definé MM_POS_SECU_Y 2 // wartos¢ ruchu Y o 2mm przed domys$lnym bazowaniem.

#define PREPOS 0 //"1" Wstepne pozycjonowanie po zezwoleniu na naprowadzanie, "0" bez wstepnego
pozycjonowania, domy$lnie "0" pozwala to ustawié stét na zero.

#define MM_PREPOS_Y 1 // Warto$¢ ustawienia wstepnego Y w mm, domysinie Imm ale mozesz
wstawié wartos¢ 10 ...... .200mm.

#define MM_PREPOS_X 1// Warto$¢ ustawienia wstepnego X w mm, domysinie Imm ale mozesz
wstawié wartoéé 10 ...... .200mm.

BAZOWANIE

|
|
|
|
|
POS_SECU_Y :

MM_POS_SEC_Y |

|

|

poczatek I
bazowania :

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

Z%_’

Wstepne
pozycjonowanie

Oto schemat bazowania i wstepnego pozycjonowania. (Reprezentowane sq tylko 2 osie)

Ponizszy opis dotyczy kraficowek mechanicznych, ktdrych kontakt jest otwarty, gdy wytacznik nie jest
aktywny
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Cykl bazowania 1: odbywa sie to z predkoscia VIT_RECH_FDC.

Wybierz bazowanie, aby przesuna¢ o$ Y do géry o "x" mm. Planowatem ten ruch w przypadku, gdy
osiagnates fdc Y i drut dotyka stotu, robiac ruch w gére o kilka mm, drut nie dotyka stotu i mozemy
wykonaé bazowanie X, a nastepnie bazowanie Y do fdc. (Styki fdc sq otwarte).

Cykl bazowania 2: odbywa sie to z predkoscia VIT_AJUST_FDC
Wszystkie 4 osie przesuwajaq sie w kierunku dodatnim, az zamkna sie styki fdc.

Cykl bazowania 3: odbywa sie to z predkoscia VIT_AJUST_FDC
Wszystkie 4 osie przesuwaja sie w kierunku ujemnym do momentu otwarcia stykéw fdc.

Cykl bazowania 4: odbywa sie to z predkosciq VIT_AJUST_FDC
Wszystkie 4 osie przesuwajaq sie w kierunku dodatnim, az zamkna sie styki fdc.
Koniec bazowania:

Jesli zdecydujesz sie na wstephe pozycjonowanie, koniec bazowania przechodzi przez wstepne
pozycjonowanie, ty decydujesz odlegtosci RUCHU X i Y, aby osiagha¢ pozadang pozycje, predkosé ruchu jest
predkosciq skonfigurowana "VIT_RECH_FDC". Obie osie Y przesuwajaq sie hajpierw, a nastepnie osie X. Jesli
twoja pozycja "0" fdc jest nizsza od twojego stotu, przesuniecie osi Y zapobiegnie zawieszaniu sie drutu, gdy
osie X sie porusza,

Szybkosé komunikacji USB:

// Szybkosé komunikacji szeregowej USB, wybierz jedna z nastepujacych wartosci:
// 9600, 14400, 38400, 57600, 115200, 250000

// W pliku comport.ini JediCut musi by¢ doktadnie taka sama wartos¢

#define BAUDRATE 115200

#define BAUDRATE 115200

Odwroécenie aktywacji sterownika:

// Jesli sterownik Stepper Driver ma odwrécony poziom pinu aktywacji, odkomentuj to,
// jesli sterownik jest odblokowany przez "1" zamiast "0" usun // z

// nastepnej liniii
//#define INVERT_STEPPER_DRIVER_ENABLE_PIN

#ifdef INVERT_STEPPER_DRIVER_ENABLE_PIN
#define STEPPER_DRIVER_ENABLE_HIGH_LEVEL 1
#define STEPPER_DRIVER_ENABLE_LOW_LEVEL O
#else
#define STEPPER_DRIVER_ENABLE_HIGH_LEVEL O
#define STEPPER_DRIVER_ENABLE_LOW_LEVEL 1
#Hendif

//#define INVERT_STEPPER_DRIVER_ENABLE_PIN
Dla sterownikéw na Ramps 1.4 pozostaw 2 ukosniki na poczatku linii.
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Korekta grzania dla ciecia skoSnego i po tuku

Ostrzezenie: jesli uzywasz tej opcji, nie uzywaj grzania
dynamicznego w Jedicut. To sie powieli.

Poprzez dopasowanie krokéw mozliwe jest okreslenie predkosci na trajektorii i
sterowanie ogrzewaniem poprzez wprowadzenie korekty ogrzewania. Predkos¢ trajektorii
jest najwieksza, gdy drut przechodzi przez segment 45 °. Jesli predkos$¢ X i Y wynosi 2
mm / s, predkos¢ drutu wynosi 2 x 1,414 = 2,828 mm/s.  Z wykresu twoich materiatow
dla danego tuku, zanotujesz warto$é w % dla 2 mm/s -> 30%, a hastepnie wartos¢ dla
predkosci 2,828 -> 39,5%, teraz obliczasz, 39,5 / 30 = 1,3166, wspétczynnik korygujacy
wyniesie zatem 1,32. Szkic sprawdza sie dobrze w obliczeniach predkosci podredniej
drutu.

*/
# define CHAUFFE_ASSERV 1 // 0" brak kontroli grzania, 1" z kontrola
# define CORRECT_CHAUFFE 1.32 // wspétczynnik grzania w funkcji predkosci

Przejrzeliémy opcje konfiguracji, teraz dostosujemy to do twojej maszyny
i twoich potrzeb.
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Test karty Ramps 1.4

Zobacz folder ARD_RAMPS_IDE

Po przetestowaniu ptyty Ramps 1.4 mozna przyklei¢ radiatory do sterownikéw. Uwazaj, aby nie dotykaty
potencjometréw. Ustawites REF na prad znamionowy twoich silnikow. Uruchamiasz wszystko od wentylatora.

Podtaczasz zespdt, aby przeprowadzié¢ testy z twoim urzadzeniem (mechanicznie musi on by¢ kompletnie
zakonczony, fdc dziata), ustawienie w skrzynce zostanie wykonane po testach
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JedicutzAlden

Przygotowanie Jedicut:

Zainstaluj Jedicut

Obecna wersja Jedicut to 2.4.2

Sprawdz, czy:
Plik "USBSerial_2.dIl" znajduje sie w podfolderze "DLL" katalogu "Jedicut".
Sprawdz takze, czy plik "comport.ini" znajduje sie w katalogu "Jedicut".

Jesli ich nie ma, wykonaj ponizsza procedure.
(Nowe pliki ..DLL" i ,comport.ini". sq czescia pobranego pliku Jedicut, lub pobranych
instrukcji [folder "Pluging"]).

Ostrzezenie: W Windows 10 hie mozna zmienia¢ plikow w folderze ,.Program Files (x86)". Aby uzyska¢
dostep do pliku w folderze, "Program Files (x86)", kliknij prawym przyciskiem myszy folder "Jedicut,
Wiadciwoéci, Security", daj sobie wszystkie uprawnienia. Bedziesz mégt wykonywaé nastepujace operacje.
Oto bardzo wazne, katalogi i podkatalogi.

Dodaj w folderze "Jedicut" w "Program Files (x86)" nastepujace pobrane pliki;

Plik dll: "USBSerial_2.dIl" w katalogu "DLL" "Jedicut".

Plik "comport.ini" w katalogu gtownym "Jedicut".
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Konfiguracja Jedicut:

Otwérz program Jedicut a nastepnie

Otwérz: "Narzedzia", "Opcje" lub kliknij

Wypetnij tak:

Aktywny stét CNC: twd).

Tryb komunikacji: USBSerial_2.dll
Konfiguracja sygnatow: wartosci sq,
narzucone przez program Arduino.
Pola wyboru:

“Synchronizacja z .....": zaznaczone
(niezaznaczone, grzejnik jest
zablokowany)

"Nowy algorytm predkosci": nie
powinien by¢ zaznaczony dla
maszyn potaczonych przez USB

Czestotliwosé zegara: 62500 Hz.

Wybierz "Zastosuj" i "OK"

TP

Konfiguracia sygnatdw

i otwérz karte "Komunikacja".

— Ak stk CHC
= o TR
Wityczki
I ‘-IJ Kormunikacja Tryb komurik acji Opis
USESenal 2.dl - Serial Plugin for uge with USB2C0M adapter or pure sernial

interface. v2.0.3

Kienek  Krok
l 5 a . Silnik. %1 +] El 8 Zewnetrzny zegar: £ Zakaczenie grzania n
rzane
Sk 2 Sk WikAwigk Wikaozenie grzania 15|
- ilnil 4 ia 12
’Ustawnema Silnik. 1 -+ 2 Status grzania: 2
Sk 2 L EIE-
Sunchionizacia obratéw silnika z zewnetrznego zegara
Czestotliwoic zegara:
E2500 Hz Mew speed algorithm
Nurméro du port:  Baud rate
Zastozuj Anuluj

Otworz: "Narzedzia", "Opcje" lub kliknij

i otwérz karte "Kontroler CNC"

Ak sték CHC
Charakterystyka mechaniczna Twojej | — WO |
maszyny. Pret gwintowany 6 mm x 1 N N _ _
T , , Silnik. 41 Silrik 2 O Silnik 41 O Silrik 2

mm; silnik 200 krokow na obrét, ,I_, Komunikacia ok
zestaw elektroniczny na 3 kroku; [0z | ooz | [pous | o |
musimy zatem zapewnié 400 krokow | Q Kantraler CNC ['g’;”*“”'edk e\ |52:: | |éz:: | |s£:' |
na Obl"é'f, co dClJe 1 mm/400 = 0,0025 Obliczona (/s Obliczona (mms Obliczona (mm/s Obliczona [mm's
mm/krok. 6 Greanie [252 | | [= | = | [ |

’ o . e . . Wpokcz predk jakowe Wpdkcz predk jatowe Wpdkcz predk jskowe WWpdkcz predk jatowe
Wstaw wspdtczynniki predkosci ciecia Eoo ] [ e RME |
i ruchu jal(owego; ’Ustawiema Dbliczona (mm/s) Oblizzana (mm/s Obliczana [mm/s Oblizzana (rmmds

. . . [a.48 | [2.48 | [1.48 | [+.48 |
W popr‘zednlm wldOku USTaw'amy [] Ddwrécenie Odwrécenie Odwrdcerie Odwrdcenie
czestotliwos¢ taktowania 62500 Hz, Dhugocé qorgsage cua 1)
z wartosciq 62, ktéra zostanie 700

. . . Drbugodd osix (mm) :

przestana do Arduino (podzielimy
czestotliwoéé 62500/62 = 1008 Hz),
ktére wygeneruje kroki z ta o Zesosh | Al
czestotliwoscia. Mamy 0,0025 mm x 1008 = 2,52 mm/s. Obliczenie Jedicut jest dobre.
Dla duzej predkosci wspétczynnik 35 daje 4,46 mm/s
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AERODEN
Jedicut

Ciecie CNC gorqcym drutem
Jedicut-Alden SuperlLuks

AD/JED/JASLO1

W przypadku Jedicut-Alden Super Luxe wszystkie pola "Odwréé" powinny by¢ odzaznaczone. Odwrécenie

kierunkéw obrotéw musi byé wykonane bezwzglednie w "conf.h" szkicu Arduino, inaczej bazowanie nie

zadziafa.

Uwaga: te wartosci wspdtczynnika predkosci sq ograniczone w programie Arduino do 32766 dla maks.

Operacja jest gwarantowana do 63 dla mini. Jesli chcesz obnizy¢, jest to mozliwe, ale musisz mie¢ Hub
USB miedzy komputerem a Arduino, Hub poprawia predko$é transmisji (nie znalaztem dlaczego).
Konieczne jest jednak ograniczenie do niskiej wartosci 30.

(Hub NGS 4 portowy bez zasilania).

Nie uzywaj petnego kroku dla sterownikow, operacja nie jest ptynna.

Wybierz "Zastosuj" i "OK"

Otwérz: "Narzedzia", "Opcjae" lub kliknij =~

= [om EIEREON |
ZGZHC\CZ pole Wybor'u W*q_cz/wy*q_cz [ Whacz/wikacz sterowanie grzaniem
sterowan ie g rzan lem "IJ Komunikacja g\i’inzyt ;ryhu k'ontroh geaniaz LPT Mvan/Auko
. ’ 'qc2z dynamiczne sterowanie grzaniem
Pozostate pola nie musza by¢ zaznaczone LX Corscercric Lt ot
Nazwa materiatu Vvl Chl R1 Wi2 Ch2 R2

przy potaczeniu USB.

Aby zapozna¢ sie z materiatami, zobacz
instrukcje obstugi Jedicut, oraz plikami

i otwdrz karte "Grzanie"

e Aktywny sték CNC

test 2 18 07

4.01 25

07

- <
'Ustawmnla

Dodaj Usury
pOd kGTGlOgU "ChOUffeu, k'fél"y Jest Nazwa materiabu : Przesunigcie osi = [mm) : Warto$c gizania Test
4 . . [test | o ] O |%
S.ZQS'Clq Pl'kU dO POer”'C‘ . ;):’omiaﬂ \Wartodé predkodci - Promieniowarie (mm) : | Z3P8Z
jedicut_Alden_SuperLuxe3.zip". Opemizz
Jednak materiaty te nie sq przydatne w oK || Zatowi | anui
opisanych tutaj testach.
Zamknij Jedicut.
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AERODEN Ciecie CNC goracym drutem

Jedicut Jedicut-Alden SuperLuks AD/JED/JASLOL

Programowanie wersji SuperLuks

Adaptacja programu "LMFAO_V4_7_0" do twojej maszyny.

Najpierw skopiuj folder szkicu "LMFAO_V4_7_0" do podkatalogu "Applications" w katalogu "Arduino".

Uruchom "Arduino IDE" Bedziesz miat domyslny program, ktéry sie otworzy lub program, ktory byt
wczesdniej uzywany.

Kliknij "Plik, Preferencje, Sprawdz wiersz" Pokaz numery linii ", jesli nie zostato to wczesniej zrobione.
Klknij "Otwérz plik", wyszukaj folder "Applications" twojego programu, otwérz folder i kliknij dwa razy
na "LMFAO_V4_7_0.ino" Otworzy sie howe okno i twdj program bedzie dostepny. Masz 3 zaktadki, sq
one czesciq twojego szkicu, sq to pliki, umozliwiaja tworzenie krétszych plikéw, tatwiejszych do edycji,
czesto sq to réwniez pliki konfiguracyjne.

W naszym przypadku mamy plik "conf.h", plik "lang.h", plik "LMFAO_V4_7_0.ino" Kliknij na zaktadke
"conf.h", gdzie nalezy skonfigurowaé parametry specyficzne dla twojej maszyny. Powracasz do karty
"LMFAO_V4_7_0"

Radze przed jakakolwiek modyfikacja, zapisaé szkic pod inng nazwa, aby zachowaé oryginat jak opisano w
instrukcji Ard_Ramps_IDE_3.pdf.

Otworz "Plik => Zapisz jako" wybierz katalog "Aplikacja" w "Arduino", a nastepnie zmien nazwe, w
"LMFAO_V4_7_0", zastap ostatnie "0" pierwszq literq swojego imienia np. "LMFAO_V4_7_A", a
nastepnie kliknij " Zapisz "

Twdj szkic ma nowa nazwe , i jest widoczny w zaktadce.

Podtacz kabel USB

Sprawdz w IDE wybdr ptytki Arduino i numer portu Comx.

L=}
Plik Edytuj Szkic Marzedzia Pomoc

LMFAO_v4_7_0

[
;
t
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AERODEN Ciecie CNC gorqcym drutem

Jedicut Jedicut-Alden SuperLuks AD/JED/JASLO1

Kliknij karte "Conf.h"

Plik Edytuj Szkic Narzgdzia Pomoc

5 //#define DEBUG

7 #define MACHINE_NAME " CNC FIL AERODEN"

9 #define VERSION "v4.7.0"

ix de la langue : la langue choisie ne doit pas &tre en commentaire

LANG_FRENCH

// Dirk: deutsche Texte ¢

Driver setting: Full Step, S r Motor: 400 steps

iver Setting: 1/8 Step, S otor: 200 steps

9 #define MM_PER_STEP 0.0025

imite de puissance Cutter: cutter 6V alimenté en 12v PWM a 50%
ne MAX_DERCENTAGE_CUTTER 75

imite de puissance Chauffe du £il en %
25 #define MAX PERCENTAGE WIRE 100

Adaptacja konfiguracji dla twojej maszyny: otworz “"conf.h"

W linii 9 : mozesz zmieni¢ nazwe swojej maszyny. Pamietaj ze masz tylko 20 znakow miedzy cudzystowami,
(w tym spacje i inne).
#define MACHINE_NAME " CNC FIL AERODEN"

W linii 16: mozesz zmienié wersje, zastepujesz ostatnie "0" w humerze wersji pierwszg literq
swojego imienia.
#define VERSION "v4.7.0" na #define VERSION "v4.7.A" - (mam na imie Alain)

W liniach 23 i 24, Wybor jezyka wyswietlacza LCD
#define LANG_FRENCH

//#define LANG_ENGLISH

Wybratem francuski, ( odkomentowany brak//)

W linii 33: okreslasz warto$¢ kroku maszyny w mm

#define MM_PER_STEP 0.0025

Tutaj 0,0025 => pret gwintowany 1Imm, silnik 200 krokéw, sterownik w  kroku.
To ta sama wartos¢, ktéra umiescites w konfiguracji Jedicut

W linii 39: ograniczamy moc noza elektrycznego do 75%.

#define MAX_PERCENTAGE_CUTTER 75

W linii 42: ograniczamy moc goracego drutu do np.80 (80% méj drut zaczyna sie rumienic).
#define MAX_PERCENTAGE_WIRE 80

W linii 50: Wybratem potencjometr do recznego ustawiania nagrzewnicy.
//#define HEAT_CONSIGN_ROTARY_ENCODER
#define HEAT_CONSIGN_POTENTIOMETER
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AERODEN Cigcie CNC goracym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SuperlLuks AD/JED/JASLO1

W linii 57: ustawiamy alarm zadziatania wytqcznikow krancowych.
#define BUZZER_ON

W linii 70: opcja ciagtego utrzymywania silnikow pod napieciem.
#define MOTEUR_ON_ASSERVI 1 // "1" dla maszyn Srubowych, "0" silniki sq zawsze zasilane, jest to
przydatnene dla urzadzen pasowych, aby uniknaé przesunie¢ w czasie postoju.

W linii 81: zostaw to w ten sposdb.
#define INV_DIR_MASK 0b00000000 // "1" odwrdcenie 4 osi -> 0b11110000

W linii 26: ustawiamy predko$¢ transmisji danych 115200.
# define BAUDRATE 115200

W liniach 90, 91, 92, 93: dla uzywajacych fdc na ptytce lub optycznych, modyfikacja wstawiajac "1"
uzyskujemy odwrécenie kierunku dziatania krancéwek, jak podano w instrukcji "Jed_FDC2.pdf".
#define INV_FDC_X10 // "0" Normalne, "1" Odwrécone,

#define INV_FDC_Y10 // "0" Normalne, "1" Odwrdcone,

#define INV_FDC_X2 0 // "0" Normalne, "1" Odwrécone,

#define INV_FDC_Y2 0 // "0" Normalne, "1" Odwrécone,

Linie 107 i 108: pozostaw na razie na "0".
#define SEQ_HOMING 0 // "1" Sekwencja bazowania jest aktywna, "0" Brak sekwencji bazowania
#define POS_SECU_Y 0 // "1" wykonuje wycofanie Y przed bazowaniem

Linia 119: Szybkoéé transmisji USB: 115200
# define BAUDRATE 115200

Linie 128-136: Jesli masz sterowniki Ramps, nic nie dotykasz.
// jesli sterownik jest odblokowany przez "1" zamiast "0", usun "//" z nastepne; linii.

//#tdefine INVERT_STEPPER_DRIVER_ENABLE_PIN

#ifdef INVERT_STEPPER_DRIVER_ENABLE_PIN

#define STEPPER_DRIVER_ENABLE_HIGH_LEVEL 1

#define STEPPER_DRIVER_ENABLE_LOW_LEVEL O
#else

#define STEPPER_DRIVER_ENABLE_HIGH_LEVEL O

#define STEPPER_DRIVER_ENABLE_LOW_LEVEL 1
#endif

Linia 154: pozostaw na razie "0":
# define CHAUFFE_ASSERV 0 // "0" bez sterowania grzaniem, "1" sterowanie grzaniem

Wszystko w "config.h" jest ustawione do pierwszych testéw.

Wréé do karty "LMFAO_V4_7_0" .
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Jedicut Jedicut-Alden SuperlLuks AD/JED/JASLO1

Teraz bedziemy mogli przesta¢ szkic do Arduino Mega 2560.

Zachowaj ostroznos¢, korzystajac z howego szkicu, zachecam do wykonania kolejnych czynnosci zwigzanych
z oddaniem do eksploatacji, moze by¢ konieczne przeczytanie tego kroku przed rozpoczeciem pracy.

Poprzez reczna manipulacje przesun 4 wézki maszyny okoto 60 mm od wytacznikéw krancowych. Ma to na
celu sprawdzenie kierunku przesuwu.

Wiacz zasilanie swojej elektroniki.
Podtacz kabel USB (jesli podtaczysz kabel USB przed wtaczeniem zasilania elektroniki, port USB
przejmie to zasilanie, a nie zawsze jest wystarczajaco wydajny dla pradu wyswietlacza LCD).

Podczas wyfaczania urzadzenia, nalezy zachowaé zwyczaj odtaczania portu USB przed wytaczeniem
zasilania elektroniki.

Sprawdz w IDE wybdr ptytki Arduino i nr. portu comx
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AERODEN Ciecie CNC gorqcym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SuperLuks AD/JED/JASLO1

Weryfikacja krancowek

Na pulpicie przekrecasz potencjometr grzania catkowicie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
na maks, co pozwoli Ci przejS¢ przez sekwencje wizualizacji 4 wytacznikéw krancowych podczas inicjalizacji
szkicu.

Przypomnienie: Poprzednio przesunate$ wozki o 60 mm od fdc. Do testu nusisz przesunaé wézki blizej fdc.

krahncéwka wolna

iy

Ourse

] |
o

. — =

-

!—I-
—
L8 O
s

krancéwka wcidnieta

1=

tat. fin de cour

21 W1 o2

-
.

"

Zataduj szkic. ladicut—Hl1 den—LUSE
Podczas inicjalizacji wyswietlacz pokazuje: wd  S5.H

Nazwe ustawien konfiguracji.
Wersja szkicu.

Predkos¢ transmisji.
Brzeczyk jest wtaczony
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AERODEN Ciecie CNC gorqcym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SuperlLuks AD/JED/JASLO1

Nastepnie wyswietli sie nastepujacy ekran:

Jedli masz "1" zamiast "0", bedziesz musiat odwrécié
krancéwki w szkicu "conf.h".

Manipulujac fdc recznie naciskajac lub przecinajac
wiazke tektura dla optyki, sprawdzasz, czy stan FDC
osi zmienia sie zOnallub1naO jesli sqodwrdcone.

Odnofowujesz fdc, ktére powinny by¢ odwrdcone. Jesli nadal nie masz poprawnej odpowiedzi dla
kazdego z fdc, znajdz przyczyne, sprawdz okablowanie.

Powracasz do pliku "conf.h" i odwracasz zapisany FDC

#define INV_FDC_X10 // "0" Normalne "1" Odwrdécone
#define INV_FDC_Y10 //"0"Normalne | "1" Odwrécone
#define INV_FDC_X2 0 // "0" Normalne "1" Odwrécone
#define INV_FDC_Y2 0 // "0" Normalne "1" Odwrécone

Nie dotykajac swojej elektroniki, ponownie wgrywasz zmodyfikowany szkic.

Teraz masz "0" dla wszystkich fdc i "1", gdy recznie je aktywujesz. Jest to niezbedne dla prawidtowego
funkcjonowania tego, co nastapi pézniej. Szukaj przyczyn, jesli nie masz wiasciwego wyniku..

Jesli jest dobrze, przekrecasz potencjometr ogrzewania na zero. Inicjalizacja kofczy sie.

Nastepny ekran pokazuje: L1
Przesuniecie osi na kazdy krok w mm/step L 1m
Limit ogrzewania drutu przy 80%

Granica ogrzewania hoza przy 50%

Zmiana recznego grzania odbywa sie za pomoca,
potencjometru.

Podczas inicjalizacji sprawdzana jest pozycja przetacznikéw na
ptycie czotowej sterowania recznego.

W tym przypadku przetacznik trybu PC / MANU pozostat na PC.
Ustaw przetacznik na MANU, test bedzie kontynuowany.

Jesli przetacznik silnikow MOT byt juz WYL(OFF), ten ekran
nie pojawi sie.
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AERODEN Ciecie CNC gorqcym drutem
Jedicut Jedicut-Alden SuperlLuks AD/JED/JASLO1

Jesli przetacznik grzania Chauf byt juz WYt (OFF), ten ekran
fez nie pojawi sie. Jedicut—-Alden-LSE

Test. des inter.
Mettre Chauf sur OFF

Rozruch jest zakonczony, linie 3 i 4 sq podzielone na 4

kolumny
Tryb E dla Silniki Grzanie Grzanie
Kranhcéwek drutu noza
Reczn./PC | TIlubK Wwt/WH/PC | PC/Wyt/reczn | Wyt/ Wt
T = kranc. Reczne Ustawienie
wolna ustawienie grzania
grzania noza

Po lewej stronie wskaznika WYt (OFF) silnika znajduje sie I. Jest to wskaznik dziatania krancowek, jesli T
zmieni sie na K to znaczy ze jedna z krancéwek zadziatata. Jesli wiaczyte$ brzeczyk w konfiguracji,
ustyszysz dzwiek ostrzegawczy. Bedzie to opisane nieco bardziej szczegétowo.

Zamknij Arduino IDE

Otwérz Jedicut

Weryfikacja kierunku ruchéw:

Przypomnienie: skonfigurowates Jedicut na stronie 18. Musisz jednak sprawdzié i skonfigurowac plik
Comport.ini, ktéry znajduje sie w gtéwnym katalogu plikéw programu Jedicut.

Przejdz do menedzera urzadzen i znajdz port uzywany przez Arduino, otwdrz plik comport.ini w notatniku i
wpisz humer portu COM zgodnie z numerem z menedzera urzadzen, jak pokazano ponize;.
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Jedicut Jedicut-Alden SuperLuks
A Gestiannaire de penphéngues I /| comportini - Bloc-notes —, (]
Fichier Action Affichage ! Fichier Edition Format Affichage 7
LA I e

Peripheésques logiciels
q og

L2 s I:‘U-!‘! 5._‘;5!‘ i
W Ports (COM et LPT) [[COMPORT]
* Ardumna M:gnﬂi&ﬂ [CGM‘] :PﬁRTH_-‘f"lEER =4 ; COM
BAUDRATE = 115284 ; 1i2,320,620,1220,2490,3808,06080,14488
bl Processeurs AT
r L

b Soufreree pempTCTiques de pointage | 38900, 56800, 57600, 115290, 125000, 2568a0

Zapisz plik "comport.ini" w tym samym miejscu. Zamknij Jedicut, otwérz ponownie, aby Jedicut
ponownie odczytat zmiany w pliku "comport.ini".
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Weryfikacja kierunkow ruchu wozkow.

Ustaw przetaczniki Trybu na PC, Silniki W4, Grzanie Wyt, N6z Wyt.
Jesli twoje urzadzenie jest catkowicie gotowe mozesz teraz wyprdbowaé grzanie drutu, ustawisz
przetfacznik "grzanie na Wt", zobaczysz prad na amperomierzu.

Ekran zmienia sie po przejsciu do trybu PC

CHNC FIL RERODEM
MODE E MOT WIRE CUT

PE 1 PC OFF BIS
A, Afmp- = @AY

Bedziesz uzywat recznego sterowania z panelu Jedicut.

W oknie "Przesun 0" wpisz 10 mm, jest to ruch dodatni, trzeba odej$¢ od FDC. Odznacz "Zalezny",
zaznacz "Wolno", zaznacz "Wtacz grzanie",

zaznacz "Sterowanie reczne" grzaniem b PpwE MO &O &0

i wprowadz 30% -
Zaznacz o$ X1, sprawdz, czy wézek odsuwa sie od FDC, M
jesli wozek powraca w kierunku FDC, to w tabeli 2 \ N
ponizej w polu "Odwr.". umieé "X" pod "DX1" . Robisz de' u ‘ e o
to samo dla X2, Y1, Y2, (zaznaczasz pola "Dobry" lub b 8’; o
"Odwr." pod DX2,DY1,DY2). N (RS oes.

W tabeli po prawej masz przyktad: :

X1 => Dobry, w masce bitu 4 zaznaczamy "0", Ew;m

poniewaz po lewej "Dobry" jest "0"
X2 => Odwrotny, w masce bitu 5 umieszczamy "1", poniewaz po lewej "Odwr". jest "1"
Y1 => Odwrotny, w masce bitu 6 umieszczamy "1" poniewaz po lewej "Odwr.". jest "1"
Y2 => Dobry, w masce bitu 7 umieszczamy "0", poniewaz po lewej "Dobry" jest "0"

W "conf.h" szkicu ustawimy dla #define INV_DIR_MASK 0b01100000

Twoja maszyna Przyktad
8-bitowe stowo "Silnik-Kierunek" 8-bitowe stowo "Silnik-Kierunek"
Kierunek Kierunek
T |&|[5|[& |3 |2|1|8 T &[5 | & |3 |2 |
Znaczy |DY2|DY1|DX2DX1| 0 [0 | O | O Znaczy |DY2DY1|DX2DX1| 0 |0 | 0 | O
0 | Dobry 0 |Dobry | x X
1 | Odwr. 1 | Odwr. X | X
Konfiguracja maski Konfiguracja maski
7165431210 71654321
|0 b olofo]o |0 blo|1]1]o]ofo|o]o
Dla twojej maszyny otrzymasz: #define INV_DIR_MASK Ob_ _ _ _0000
miejsca _ _ _ _ wypeiasz zgodnie wartosciami ustawionymi w tabeli "Konfiguracja maski"
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Jedicut Jedicut-Alden SuperLuks AD/JED/JASLOL

Podczas ruchu sprawdz czy drut sie nagrzewa, patrzac na amperomierz. Jesli sie nie nagrzewa,
sprawdz okablowanie.

Zamknij Jedicut,

Otworz Arduino IDE.

w pliku “"conf.h", w linii 44 zmodyfikuj maske INV DIR_ MASK z war"ros'ciami, ktére zdefiniowates;
Zamknij Arduino IDE,

Uruchom Jedicut i sprawdz przemieszczenie kazdej osi w kierunku dodatnim i ujemnym. Jesli wszystko
jest dobrze, mozesz przejs$é do uruchomienia sekwencji "bazowania".

Zamknij Jedicut,

Otwdrz Arduino IDE

W pliku “conf.h" poszukaj linii: 101 i 102

#define VIT_RECH_FDC 4.50 // Szybkos¢ wyszukiwania fdc w mm/s Format XX.XX

#define VIT_AJUST_FDC 1.00 // Szybko$¢ regulacji fdc w mm/s Format XX.XX

Do testowania fdc, polecam zachowanie powyzszych wartosci predkosci wyszukiwania i regulacji,
kiedy wszystko bedzie dziataé poprawnie, mozesz zwiekszy¢ predkos$é wyszukiwania.

W linii 107 zezwalasz na sekwencje "bazowania".
#define SEQ_HOMING 0 // "1" Bazowanie aktywne, "0" Brak bazowania

Umies¢ "1" zamiast "0".
#define SEQ_HOMING 1

Linie 108 i 109 pozostaw tak do testow.
#define POS_SECU_Y 1 // "1" wykonuje ruch osi Y przed bazowaniem
#define MM_POS_SECU_Y 2 // warto$¢ ruchu osi Y o x mm przed bazowaniem
Jesli nie chcesz podnosié osi Y przed bazowaniem, ustawisz "0" na linii 108.
Mozesz zmieniaé wartos$¢ przesuniecia.

Nie dotykaj innych wartosci, wstepne pozycjonowanie nie jest aktywne.

Przeslij szkic
Po zakonczeniu inicjalizacji pojawia sie nastepujacy
ekran:
Dla wykonania sekwencji "bazowania" w celu
ustawienia osi maszyny na zero.
Ustaw przetacznik "Silniki Wt.".
Nacisnij przycisk BP aktywujacy bazowanie.
To automatyczna sekwencja. W przypadku
pierwszego uzycia nalezy zachowaé ostroznosé,
mozna zatrzymaé sekwencje, ustawiajac silniki w - =
pozycji "Wyt." Lub przyciskiem awaryjnym BP, jesli Homimd en
go okablowano.
Podczas ruchu masz pasek, ktéry sie przesuwa,

Jedicut —H1den W3-

il

El" 2 C5 €4
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Nastepnie na ekranie pojawi sie komunikat
"Koniec bazowania", widzimy ze nie ma wstepnego
pozycjonowania, pasek zatrzymat sie na C4 i po 3

Tedicut—Hlden wi-B-H

sekundach powraca do normalnego ekranu, Widzimy Homin3 Termine
Ze wstepne pozycjonowanie nie jest aktywne, dzieki " 1 l: 1 I:E E'J; E._-I_ F'F":' z

czemu mozna skorygowaé mechanicznie potozenie
fdc. Spéjrz, jak drut jest ustawiony w stosunku do
stotu, (X ustawia drut prostopadle do stotu, a ¥
ustawia drut réwnolegle do twojego stotu)

AE DG

Kiedy nieznacznie zmienisz ustawienie zadziatania fdc na osi, nastepuje powrét do bazowania. Silniki
zostaja wytaczone, co skutkuje przerwaniem bazowania. Wtaczasz z powrotem silniki i naciskasz BP
aktywujac bazowanie.

Mozesz powtdrzyé te akcje tyle razy, ile potrzeba, aby uzyskaé idealne zero.

Dla tych, ktérzy maja naped pasowy i zdecydowali sie utrzymac silniki po napieciem, nalezy sprawdzié,
czy nie mozna ich obracaé, gdy przetacznik silnikéw jest wiaczony.

Przypomnienie: Po wytaczeniu silnikow nastepuje utrata bazowania. Dlaczego tak jest? Poniewaz w
maszynach z napedem pasowym, po wytaczeniu napiecia silnikow, osie (szczegdlnie pionowe Y) moga ulec
przesunieciu. Nie réznicowatem szkicu odrebnie dla maszyny $rubowych, poniewaz ponowne bazowanie jest
tak szybkie, ze nie stanowi problemu.

Teraz zamierzamy uruchomié pozycjonowanie wstepne, to jest pozycja robocza, ktora okreslasz
zgodnie ze swoimi nawykami. Dla mojej maszyny umiescitem Imm od fdc na osiach X i Imm od fdc na
osiach Y. Tak jest ustawione domyslnie w pliku "conf" (mozesz to dowolnie zmienic).

Zauwazytes$, ze nie otworzyliémy Jedicuta, Arduino IDE jest nadal otwarte, i teraz w "conf.h"
zmodyfikuj linie 110

#define PREPOS 0 // "1" Wstepne pozycjonowanie po zezwoleniu ha naprowadzanie

po #define PREPOS 1

Dla linii 112 i 113 mozna umiesci¢ 5 mm i 10mm bedzie bardziej widoczny niz 1 mm
domyslne ustawienie:

#define MM_PREPOS_Y 1 // Wartos¢ w mm odlegtosci pozycjonowania wstepnego Y
#define MM_PREPOS_X 1// Wartoéé w mm odlegtoéci pozycjonowania wstepnego X
po zmianie:

#define MM_PREPOS_Y 5 // Warto$¢ w mm odlegtosci pozycjonowania wstepnego Y
#define MM_PREPOS_X 10 // Wartos¢ w mm odlegtosci pozycjonowania wstepnego X

Przeslij szkic

Poczekaj na uruchomienie bazowania, ustaw przetacznik silnika w pozycje ON "Bazowanie", zobaczysz, ze
pozycjonowahie wstepne jest realizowane. Twéj drut jest 5 mm na Y i 10 mm na X od pozycji zerowe].
Zawsze ustawiaj najpierw osie Y, aby zapobiec opadnieciu drutu na stot.

Zamknij Arduino IDE i otwdrz Jedicut:

Sprawdzimy zatrzymanie na fdc.

Przez panel sterowania recznego Jedicut:

W elektronice ustawiamy, Tryb PC, Silniki Wyt (juz wykonate$ bazowanie),.

Os$ po osi, wykonujesz ujemne przesuniecie -10 mm, jesli masz pzycjonowanie wstepne ustawione na 5 mm,
natomiast jesli masz pozycjonowanie ustawione 25 mm, wykonujesz przesuniecie ujemne -35 mm.

Gdy wézek zataczy FDC:

Rozlegnie sie sygnat dzwiekowy
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Silniki sie zatrzymuja,

Pojawia sie "ekran wytacznikéw krancowych", informujacy, ktora fdc spowodowata
zatrzymanie.
Naciskasz "BP" (uruchamiajacy bazowanie):

Sygnat dZwiekowy gasnie,

Jestes poproszony o manipulowanie przetacznikami.
Naprowadzanie odbywa sie przez wiaczenie silnikow, wcisniecie BP naprowadzania.
Przetaczysz sie ha inng 0$, powinno by¢ to samo.

Tutaj sq symulacje, w przypadku gdy jeden wozek atakuje FDC podczas ciecia, zatrzymuje wszystko, ale
goracy drut jest uwieziony w bloku.

Po potwierdzeniu sygnatu dzwiekowego, uzytkownik zostanie poproszony o przestawienie przetacznikéw w
potozenie, a nastepnie recznie wiaczy grzejnik, ktory pozwala za pomoca potencjometru lub enkodera
sterowac ogrzewaniem drutu i uwolni¢ drut z bloku. ,

Nastepnie mozesz wykona¢ haprowadzanie, a twoja maszyna jest gotowa.

Kontrolowanie grzania:

Przeprojektowanie programu Jedicut spowodowato problem z potaczeniem USB dla dynamicznego
sterowania grzaniem. Jedicut musi pozosta¢ kompatybilny ze starym sprzetem i musi wspétpracowaé z
kartami USB. Wraz z Jerome'em troche posunelismy sie naprzéd w tej kwestii, ale nie rozwiazalismy
jeszcze wszystkiego. Kiedy opracowatem bazowanie wersji Super Luks, zastanowitem sie nad alternatywa z
kolejnosciq krokéw, traktujac matematycznie kroki, daja one trygonometryczny obraz trajektorii i
predkosci na trajektorii, te obliczenia pozwolg mi zmieniaé ogrzewanie. Wada: kiedy chciatem zmienia¢
PWM grzejnika, przyjmowaty wartos¢ 100%. Po kilku godzinach badath znalaztem problem. Mo je obliczenia
sa wykonywane z czestotliwoscia krokéw, dla mojego komputera jest to 2000 Hz; domyslna czestotliwosé
PWM uzywanego wyjscia Arduino wynosi 976 Hz generowane przez timer 4, wiec aktualizuje rejestr PWM
przed wygenerowaniem sygnatu PWM, co powoduje 100% wzrost temperatury. Rozwigzaniem byto
uzyskanie wyzszej czestotliwosci PWM. Czestotliwos¢ timera 4 wptywa w naszej aplikacji tylko ha PWM, a
timer O generuje opdznienia, tak byto od poczatku szkicéw dla Jedicut-Alden. Teraz dla generowania
przerw wybratem timer 5, ktéry nie jest uzywany przez biblioteki Arduino. Moge wiec zmienié
czestotliwos¢ PWM, dziatajac na rejestr w momencie konfiguracji. Zmienitem czestotliwo$¢ na 7800 Hz i
teraz nie ma problemu, zmiana ogrzewania jest taka sama jak moje obliczenia.

Predkos¢ trajektorii jest najwieksza, gdy drut przechodzi przez odcinek pod katem 45°.

Dla predkosci 2mm/s w osi X i Y predkos¢ drutu wynosi 2 x 1,414 = 2,828 mm/s.

Z wykresu materiatu dla danego tuku, zanotuj warto$¢ w % dla 2 mm/s --> 30% nastepnie wartos¢ dla
predkoéci 2,828 --> 39,5% teraz dzielisz 39,5 / 30 = 1,3166, wynik jest wspétczynnikiem korekcji ktéry
wynosi 1,32. Szkic dobrze sobie radzi w obliczeniach predkosci posredniej drutu. Dotyczy to danego tuku.
Linie materiatdw sq réwnolegte do siebie. Dla swoich obliczen, powinienes przyjaé normalna predkosé ciecia
pomnozong przez 1,414,
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W folderze znajduje sie plik "Intensite_pourcentage_chauffe.pdf". Sq to 2 puste arkusze do przesledzenia

twoich ustawien. Dla tych, ktérzy znaja arkusz kalkulacyjny Excel, masz plik "Intensite_pourc.xls",

wystarczy wprowadzi¢ swoje wartosci zamiast moich.
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Jesli chcesz wiaczyé sterowanie grzaniem, otwérz "conf.h" i w liniach 154 i 155. Wpisujesz 1 dla
CHAUFFE_ASSERYV oraz wpisujesz wspotczynnik korekcji ( 1.32) dla CORRECT_CHAUFFE.

# define CHAUFFE_ASSERV 0 // "0" bez sterowania grzaniem, "1" ze sterowaniem.

#define CORRECT_CHAUFFE 1.32 // "1.32" to wspdtczynnik korekcji grzania zalezny od predkosci.

Ponownie przesytasz nowy szkic.
Zamknij Arduino IDE
Otwérz Jedicut

Uruchamiasz pionowaq_gilotyne z recznymi parametrami grzania, i odnotowujesz wskazania amperomierza dla
swojej predkosci ciecia.

Nastepnie uruchamiasz skosnq gilotyne pod katem 45°, umieszczajac jednakowe wartosci w osiach X oraz V.
Notujesz wskazania amperomierza. Widzisz, ze jest to bardziej istotne.

Kiedy wycinasz ksztatty za pomoca krzywych, zobaczysz bardzo mate zmiany, ale gdy wycinasz krawedz
natarcia w jednym przejsciu, zobaczysz znaczace réznice nha amperomierzu. Rzeczywiscie, korekty nie sq
widoczne na wyswietlaczu LCD, zmiany przy 2000 Hz dawatyby nieczytelny obraz wartosci grzania.
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Korzystanie z polecen:

Przefaczniki poleceh Tryb/MODE i Siln/MOT. musza byé odwrécone w gore, aby uwzglednié polecenia
pochodzace z Jedicut. Jesli przetaczysz jeden z tych 2 przefacznikéw podczas ciecia, hastapi wytaczenie
silnika, zatrzymanie grzania, Jedicut zakoficzy swoja sekwencje, a Arduino oprézni swéj bufor. Masz
mozliwos¢ kontrolowania ogrzewania drutu przez komputer (Jedicut) lub w trybie recznym nawet podczas
ciecia. Ustawienie ogrzewania odbywa sie za pomoca potencjometru lub enkodera obrotowego, zaleznie od
wyboru.

Polecam potencjometr jest znacznie szybszy.

CHC FIL RERO IDEN _

Wiec mozesz uzyé tych 2 przetacznikow Tryb, Siln. MODE E MOT LIRE
Jako zatrzymanie awaryjne. Fl I Ff' PC
Jesli chcesz uzy¢ ustawienia wartosci zadane ogrzewania przez Z2.52mmss 20

Musisz wybraé enkoder obrotowy w konfiguracji szkicu Arduino.

Korzystanie z enkodera

Nacisnij przycisk enkodera, zobaczysz znak ">" przed nastawg ogrzewania, obrécisz enkoder do wybranej
wartosci, tutaj 26%, ponownie wciskamy przycisk enkodera , znak ">" znika, wartos¢ jest brana pod uwage
przy ogrzewaniu.

Jesli nagrzewnica jest ograniczona do 80% w konfiguracji szkicu Arduino, ustawienie reczne bedzie
ograniczone do 80%, jak w przypadku sygnatu pochodzacego z Jedicut. Zaleta enkodera obrotowego,
ustawienie zostaje zachowane, gdy poruszysz przyciskiem, jednak jest wolniejszy niz potencjometr. Enkoder
jest z wyswietlaczem, zrobitem maty program dla mojej wiedzy o enkoderze, jednak wole potencjometr.

Sterowanie ogrzewaniem noza elektrycznego jest dostepne, gdy Tryb znajduje sie w poz. Reczn.

CHC FIL RERODEH
|:=|—: E MOT WIRE
1

Ekran podczas ciecia z wolng predkoscia 2,52 mm/s i 28%
grzaniem.

M CUT
P PC T:!Ht-l DIS

2« S2mMmA i oyt

Ekran podczas ciecia z wysokq predkosciq 4,46 mm/s i 30% grzaniem.

CNC FIL HERODENW
MODE E MOT WIRE CUT

FC 1 PC FC DIS
4.46mmss 387
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Na zakoficzenie twoich testéw polecam wyprébowaé dotaczony kompletny plik ciecia:

Aile_complete.jdc

Poniewaz sq_to proby, brakuje krétkiego fragmentu.

ARERDIDEN - Jedicul Alden
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AERODEN - Jedicut Alden
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Wykonanie obudowy

Plany mechaniczne obudowy sq umieszczone w
folderze Jedicut_Alden3D i sq czesciq pliku

Obudowa z duzq ilosciq Zasilacz goracego drutu po prawej stronie 36V
otworydéw wentylacyjnych. 10A i zasilacz elektroniki 12V 10A po lewej
' stronie, bez obudowy w celu lepszego
chtodzenia.

Us‘rawienie plytek i Widok ztacza sieciowego wypos'aionego w
ztacza DB25 bezpiecznik 5x2 8 A;

Ideatem bytby bezpiecznik opdzniony o wartosci
5 A wytrzymujacy pobér pradu rozruchowego z
2 zasilaczy impulsowych.
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ledicut—H]den 3-0-A

Hitente Homing
Ela €1 €2 CI L4 Pros

Tylna $cianka

Panel sterowania recznego

Gotowa obudowa:

AERGDEN Jedicut-Alden SL
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Opisze tutaj awarie, z ktorg miatem do czynienia w innej instalacji.

W testach silnik krokowy porusza sie niewiele w jednym kierunku i powraca do pozycji
wyjsciowej.

Whioskuje, ze jest problem z wyborem mikro-krokéw.

Nie mylitem sie w kwestii potozenia zworek, dla catych krokéw nie ma zworek. Testuje
omomierzem i widze, Ze piny sq potaczone. Odrywam podstawki pinéw i tam odkrywam, ze sq
potaczone miedzianag Sciezka, Wybdr byt zatem na state 1/16 kroku, co nie ttumaczy, dlaczego
silnik obracit sie bardzo niewiele. To byto co$ podejrzanego.

Ciecie Sciezek za pomoca frezu i mini-
wiertarki. Identyczne traktowanie
wszystkich 5 osi ptytki Ramps 1.4.

Czyszczenie, i ponowny montaz zworek
ustawionych na 1/2 kroku. W moim
programie testéw umiescitem 400

impulséw zamiast 200 tak aby silniki
wykonaty 1 obrét. Test jest
rozstrzygajacy, dziata 5 osi.
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Identyfikacja wejs¢ i wyjS¢ na ptytce Arduino Mega 2560:

MADE

IN ITALY F

. “q-n._. -

w
"

Rozwiazywanie problemow:

Jesli nie masz komunikacji miedzy Jedicutem i elektronika (kiedy uruchamiasz ruch w Jedicutem, pasek
postepu jest bardzo szybki, trudno go zobaczy¢) musisz sprawdzi¢ plik "comport.ini" w katalogu gtéwnym
Jedicut z edytorem tekstu. Patrz strona 24.

Dokumentacja jaka przekazuje do dyspozycji w celu dokoczenia zrozumienia catosci:

- Ard_Ramps_IDE_3.pdf - autor Alain

- Jed_Fdc2.pdf - autor Alain

- Folder Calcul de transmission CNC - (pliki *.pdf, *.xls, *.0ds) - autor Alain
- Folder Chauffe - (pliki *.pdf, *.xls, *.0ds) - autor Alain
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Historia zmian

Wersja: O
Pierwsze wydanie
Wersja: 1
Nowy szkic czesci komunikacyjnej miedzy komputerem a elektronika (nie uzywajacy bibliotek Arduino,
jako zbyt wolnych do przetwarzania). Ten szkic jest kompilacja szkicu Oliviera i Vincenta (czesé
komunikacji USB i polecen dekodowania, z motywem Alaina (automatyzm, opcja, korekcja ciepta, opcja
Jjezykowa)

Dodano wybér jezyka dla wyswietlacza LCD. - strona 16.

Dodano obrazy dla wytacznika krancowego. - strona 31.

Dodano konfiguracje "comport.ini". - strona 34.

Wersja: 2 z dn. 01.03.2019

Nowy szkic LMFAO_V4_5_0 czesci komunikacyjnej miedzy komputerem a elektronika (nie uzywajacy
bibliotek Arduino, zbyt wolny do przetwarzania). Ten szkic kompilacja szkicu Oliviera i Vincenta (czesé
komunikacji USB i polecen dekodowania, z motywem Alaina (automatyzm, opcja, korekcja ciepfa, opcja
Jjezykowa)

Wersja: 3 z dn. 17.04.2019
Dodano na stronie 2 ograniczenie dotyczace identycznosci wszystkich osi

Wersja: 3a z dn. 11.04.2019
Nowa wersja szkicu: LMFAO_V4_6_0 naprawa pauzowania

Wersja: 3b z dn 07.11.2019
Nowa wersja szkicu: LMFAO_V4_7_0 mozliwo$é pracy z enkoderem, zatrzymanie recznego grzania
przez inter, regulacja grzania podczas ciecia,
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